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bei konstantem Druck eine Warmeténung von 47,6 keal
berechnet, d. h. diese Warmemenge wird pro g-Atom umge-
setzten Stickstoffs verbraucht. Daraus ergibt sich, da Hydr-
oxylamin wahrscheinlich nicht das primare Reduktionsprodukt
sein kann. Virtanen diskutiert die Moglichkeit, daBl es aus
primnar gebildetem Diimin entstehe, entsprechend dem Schema

H, 21,0
N =N-» HN=NH—»> 2NN ,0II.

Obh dicses ,, Primarprodukt’’ nun wirklich Diimin ist oder niclvlt,

$0 bleibt seine Bildung dochl schiwer verstandlich. Man kennt
bis heute keine organische oder anorganische Verbindung, die
in waBriger Losung bei gewdhnlicher Temperatur mit moleku-
larem Stickstoff reagiert. Aus diesem Grunde sind alle Modell-
versuche, welche z. B. die Erforschung der Atmung so belebt
und gefdrdert haben, nicht moglich. Es scheint hier ein neuer
Typ der Enzymwirkung vorzuliegen, eine,, Acceptoraktivie-
rung'®), wie man sie heute fiir die Hydrierung von Nitrat
als bewiesen annimmt und auch fiir die Reduktion von Nitrit,
Sulfat, Thiosnlfat oder elementarem Schwefel anzunehmen
geneigt ist. : Eingeg. 20. November 1939. [A.100:]

3%) Tabulie lLiol, 11, 120 [1U35)].

1y ygl. Pranke in Nord-Weidenhagen: Handbuch der Enzymologie, im Druck.

Probleme der Acetatseide und Acetatzellwolle®)

l'onwn K. W, ZACHRICH, Fretbury

ie Celluloseacetate haben schon von jelier die chemische

Technik stark beschiftigt, da sie sich selir vielseitig fiir
die Herstellung von celluloidahnlichen Massen, fiir photo-
graphische Iiilme, biegsame [Tberziige, Streicl- und Taucl-
lacke, sowic die Herstellung von Kunstfasern und -bandern
und anderes mehr verweuden lassen. Ihre besouderen Eigen-
schaften sind die weitgehende Unbrennbarkeit, die Plastizitat
bei hoheren Temperaturen, die Toslichkeit in einer Reilie von
Losungsmitteln, die cheinische Widerstandsfahigkeit und die
Bestandigkeit gegen Witterungseinfliisse.

Das durcli Einwirkung von Essigsdureanlydrid und Essig-
saure anf reine Cellulose in Gegenwart eines Katalysators, z. B.
Schwefelsaure oder Zinkchlorid, entstehende Cellulosetriacetat
mit einem Yssigsiuregehalt von 62,59, ist nur in sehr wenigen,
technisch unangenehmen Iosungsmitteln 16slich, wahrend das
durch teilweise Verseifung mit verdiinnter Essigsaure her-
gestelite Celluloseacetat mit einemn Essigsduregehalt von 549,
wesentlich giinstigere Kigenschaften aufweist und sicll vor
allen Dingen in dem technisch haufig verwendeten Aceton
auflosen lafit.

Heute wird hauptsachlich dieses acetonlosliche sog. Di-
acetat, eigentlich 2,5-Acetat — der Essigsduregehalt des Di-
acetats betragt 48,82, —, industriell hergestellt; es hat vor
allem bei der Tirzeugung von Kunstfasern aus Acetylcellulose
grofle Bedeutung erlangt. Nach wie vor finden jedoch die
Celluloseacetate it hohem Essigsduregehalt bis zu etwa 619
grofites Tnteresse, da sie chiemisch noch widerstandsfahiger
sind als die 2,5-Acetate, und gerade in letzter Zeit sind z. B.
bei der Herstelhmg von Filnien und auch von Kunstseide
TFortschritte erzielt worden. In diesemn Bericht werden aus-
schlieflichh die Probleme der Acetatseide und -zellwolle ans
acetonloslicher Acetvlcellulose behandelt.

Im Rahmen des Vierjahresplanes ist die Versorgung der
Textilindustrie mit Acetatkunstseide nnd Acetatzellwolle von
ebensolcher Wiclitigkeit wie mit anderen Textilfasern, vor
allem, weun man beriicksichtigt, dafl pro Kilo Acetatkumnst-
scide und -Zellwolle nur ~650 g Cellulose benatigt werden.

Vou der Weltproduktion der hauptsichlichen Textil-
rohstoffe von 8—11 Mill. t pro Jalir fallen nach einer Statistik
vom Jahre 19371 auf

Jaumwolle ... ... ~62%, Flachs ............. 59
Jute ...l ~120,  Kunstseide ohne Zell-

Wolle ... ........... ~ B9 wolle ............ ~4 v,
Hanf ... ..o .. 6%, Naturseide ......... ~0,49 .

Die Produktion der Acetatkunstseide betragt ~129, der ge-
samten Kunstseide und ist demnach etwa so groll wie die der
Naturseide.

Die Zellwolle wurde in dieser Tabelle nichit erwihnt.
Heute lLiaben sich durch den Vierjaliresplan in Deutschland
diese Zahlen weitgehend zugunsten der Zellwolle verschoben,
die schion mehr als 309, des Baumwolle- und Wollverbraucls
ausmacht. Die Acetatzellwolle spielt produktionsméiflig keine
grolle Rolle, da sie nur fiir Spezialzwecke verwendet werden
kamn. Die Produktion der Acetatfaser — darunter ist Kunst-
seide und Zellwolle verstanden — hat sich in den letzten
Jalhren stindig erhoht, uw. zw. in den verschiedenen Léndern
je nach den Voraussetzungen unterschiedlich. So betragt z. B.

3y Vorgeschen als Vortrag auf der 52, TTaupbversanmlung des VNOh in Sclzlairg. pebalien
zur Vortragsveravstaltong des VDCh in Miluchen am 10. Februar 194t
Handb. ([, Tnt. Kuusiscide- u. Zéllwolle-Industrie 1938/39, Berlin, Finanzverlag. 8. 24
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die Herstellung von Acetatseide in Deutschland 129, der
Gesanitherstellung an Kunstseide, wilirend sie in den Ver-
einigten Staaten ~309, betragt.

Diese Unterschiede beruhen auf den verschiedenen Her-
stellungskosten hzw. Verkaufspreisen in den beiden Landérn,
die Verfasser auf einer liangeren Studienreise in den USA.
eingeliend studieren konnte. Die Rohstoffe hei der Erzeugung
von Acetylcellulose sind Essigsaureanhydrid bzw. Essigsiure
und Linters bzw. Edelzellstoff. Die Herstellung der Essigsdure
erfolgt bekanntlich tiber das Carbid. Kohle und Strom sind
in den Vereinigten Staaten infolge des vorherrschenden Tag-
abbaus der Kohle und der billigen Wasserkraft wesentlich
billiger als in Dentschland, und so ist die Essigsiure zu einem
giinstigen Preis herzustellen. Das gleiche gilt fiir die Cellulose,
die in den Vereinigten Staaten, sei es in Gestalt von Baum-
wolle bzw. Bammnwollinters oder Holzzellstoff, vorteilhaft zur
Verfiigung steht.

Acetatseide und -zellwolle werden nun vorwiegend mnach
dem Trockenspinnverfahren versponnen, d. h., die Acetyl-
cellulose wird in Aceton aufgelost, das beim Spiunen im
Trockenspinnschiacht verdampft und wiedergewonnen wird.
Auch der Gestehungspreis fiir Aceton, das meist iiber Essig-
sdure erzeugt wird, ist aus den erwahnten Griinden in den
Vereinigten Staaten giinstiger. Aus dieser I,age heraus war es
méglich, die Verkaufspreise der Acetatseide in den Vereinigten
Staaten sogar teilweise tiefer als die Viscosepreise festzusetzen.
Es gelang auch in Deutschland erst dann die Acetatkunstseide
starker an dem Gesamtfaserverbrauch zu beteiligen, als es
moglich war, die Herstellungspreise in den mniederen und
mittleren Titern demen der Viscose anzupassen. Diese
Anpassung an die Viscosepreise ist moglich geworden dureh
Senkung der Rohstoffpreise und durch eine rationell durch-
gefithrte Riickgewinnung der T.9sungsmittel mit Ausbeuten bis
zu 99,5%,. Weiter tragt das Trockenspinnverfahiren als solches
zur Verbilligung bei, da mit groflen Geschwindigkeiten bis zu
1000 m/min gesponnen werden kann, wihrend naclh dem
Naflspinnverfahren Geschwindigkeitent von 100 m wohl schiwer-
lichh iiberschritten werden kéunen. Hierdurch ist der Lohn-
anteil bei der Herstellung von Acetatseide hauptsachlich in
den niederen Titern sehr gering.

Bei der Acetatzellwolle liegen diese Verhiltuisse, infolge
des geringen Lohnanteils der Zellwolle {iberhaupt. viel ungiin-
stiger. Fs wird dalier nie moglich sein, die Verkaufspreise
denen der iibrigen Zellwollen anzupassen. Zurzeit sind diese
etwa doppelt so hoclt wie die der Viscosezellwolle und liegen
in Héhe der Wollpreise. (liicklicherweise komumt Acetat-
zellwolle infolge ihrer Eigenschaften hauptsdchlich fiir die
Verarbeitung in der Wollindustrie in I'rage.

Eigenschaften und Vorteile.

Worin liegen nun die Vorteile der Acetatkunstfaser, durch
die ibr Verbrauch so zunahum?

Sie beruben in den spezifisclien EFigenschaften der Acetyl-
cellulose, die in manclhier Hinsicht durcli ihre chemische Natur
als Lister zwischen den aus Cellulose bestehenden I‘asern, wie
Baumwolle, Viscose- und Kupferseide, und den tierisclien
Fasern, wie Wolle und Naturseide, steht. Diese Figenschaften
unterteilt man am besten:

L. in die &aulleren, sinnfilligen REigenschaften der Acetat-
faser und
2. die inneren Ligenschaiten.
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Unter den dufleren Eigenschaften sind hervorzuheben ihr
warmer und voller Griff und ihr seidenihnliches Ausselien,
unter den inneren Eigenschaften ihre grofle Knitterfreiheit
und gute Waschbarkeit.

Alle diese Eigenschaften sind in modischer Hinsicht
besonders wichtig, und aus diesem Grunde wird die Acetat-
seide hauptsachlich dort verwendet, wo ehemals Naturseide
gebraucht wurde.

Der volle Griff der Acetatfaser kommt wohl in der Haupt-
sache von dem geringen spezifischen Gewicht dieser Faser, die
nach Angaben von A. Herzog mit 1,25 die leiclhiteste Faser
iiberhaupt ist. Kupfer-, Viscose- und Nitroseide haben ein
spezifisches Gewicht von 1,52, Naturseide ein solches von 1,37
und Wolle vou 1,30. In diesem Zusammenhang sei die Acetat-
hohlfaser erwiahnt, die mit einem spezifischen Gewicht von unter
1 interessant zu werden verspricht.

Der warme Griff der Acetatfaser diirfte hauptsiachlich
von ihrer geringen Feuchtigkeitsaufnahme herrithren. Bei
normaler Luftfeuchtigkeit hat sie einen Feuchtigkeitsgehalt
von 69, wihrend die iibrigen Kunstseiden bis zu 159, haben.
Auch diirfte die gute Isolierfahigkeit, die in elektrischer Hin-
sicht ebenfalls bemerkenswert ist, eine Rolle spielen. Zahlen-
maflige Feststellungen iitber das Warmhaltevermogen von
Wolle-Viscosezellwolle- und Wolle-Acetatzellwolle-Mischge-
weben sind von Mecheels?) gemacht worden, der dabei das
giinstige Verhalten der Acetatzellwolle feststellt.

Die mangelnde Knitterfestigkeit ist bekanntlich ein ge-
wisser Nachteil vieler synthetischer Faserh. Man hat deshalb
Verfahren zur Verbesserung der Knitterfestigkeit entwickelt,
die in der FEinlagerung von Kunstharzen, z. B, Harnstoff-
Formaldehyd usw., besteheu. Fiir die Acetatfaser spielen diese
Verfahren bisher kanm eine Rolle, da sie an und fiir sich schon
eine ausreichende Knitterfestigkeit besitzt und sémtliche
dieser Verfahren dariiber hinaus keine Verbesserung ergeben.

Die gute Knitterfestigkeit der Acetatseide liegt in ihrer
geringen Wasseraufnahnie, ihrer geringen Quellfahigkeit und
ihren elastischen Eigenschaften begriindet. Die Verringerung
des Wassergehaltes und damit die Herabsetzung der Quell-
fahigkeit durch die oben angegebenen Verfahren — auf diesen
Zusammenhang haben Eljd u. Etzkorn®) hingewiesen — ist ja
ein Grund der Verbesserung der Knitterfestigkeit.

Die guten elastischen Eigenschaften lassen sich am besten
aus den anschaulichen Raummodellen von Welizien') ersehen.
Das Raummniodell der Acetatzellwolle ist dem Raummodell der
Wolle verhiltnismiBig ahnlich, wahrend die Raummodelle von
Viscose- und Kupferzellwolle cher denen der Baumwolle ahn-
lich sind.

Die giinstigen elastischen Eigenschaften sind auch aus den
Angaben von Mark%) zu ersehen, der den Elastizitatsgrad von
Viscosekunstseide mit 49, den von Acetatknnstseide hingegen
mit 159, angibt.

Die gute Waschbarkeit und das geringe Amnsclimutzen
erkliren sich ebenfalls aus der geringen Quellfahigkeit. Beim
Waschen ist ferner die geringe Aufsaugefahigkeit und gute
Naffestigkeit wie die grofle Trocknungsgeschwindigkeit, die
der Wolle nicht nachstehen, von Vorteil.

Auf Grund dieser Eigenschaften hat die Acetatfaser ihre
Ausweitung in der Textilindustrie trotz der hohen Farbepreise
gefunden. Diese sind dadurch bedingt, dafl die Acetatfaser nur
mit besonderen Farbstoffen farbbar ist, deren Verkaufspreise
heute noch ziemlich hoch sind. Diese ungiinstige Lage spielt
fiir Zellwolle eine noch grioflere Rolle.

Auch aus diesem Grunde wird die Acetatzellwolle trotz
ihrer Vorziige nur eine untergeordnete Rolle in der Textil-
versorgung spielen. Jedoch wird man {fiir eine grofle Reihe
von Spezialzwecken infolge der Eigenschaften der Cellulose-
acetate immer wieder auf die Acetatzellwolle zuriickgreifen.

Wenn nun auch die Figenschaften der Celluloseacetate
gewisse Vorteile bieten, so ist damit natiirlich auch eine Reihe
von Nachteilen verbunden, und auf einige dieser Figenschaften
soll im Zusammenhang mit neueren Feststellungen niher
eingegalgen wetden.

t) . Mecheels, Melliand Textilber. 19, 422 [1938],

sy Eioéd w. Etzkorn, diese Ztschr. Bl, 45 [193%]).

) W. Welizien, }1. Biermann u. E. Husung, Mh. Seide, Kunstseide 1937, 302,
%y H. Mark: l’hysm und Chemie der Celluluse, Berlin 1932, 8. 45.
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Vor- und Nachteile der geringen Queilfihigkeit.

Die Acetatfaser ist inmfolge ihrer geringen Quellfihigkeit
bei der Verarbeitung gegeniiber Schwankungen der Temperatur
und Luftfeuchtigkeit nahezu indifferent. Vorteile dieser
Unempfindlichkeit sind z. B. das seltene Auftreten von
Spannungsfehlern bei der Verarbeitung sowie das Nicht-
einlaufen fertiger Gewebe. Diese Formbestidndigkeit spielt
auch bei Spezialgeweben, z. B. Taften und Regenmantelstoffen,
bei denen das klare Fadenbild auch mach der Ausriistung
erhalten bleiben soll, eine grofle Rolle.

Neuerdings wird die Formbestandigkeit der Acetatfaser
auch in der Zellwolle ausgenutzt, u. zw. hauptsachlich bei der
Mitverwendung von Acetatzellwolle fiir wollene Handstrick-
garne. Es ist bekannt, dal} wollene Stricksachen bei zu heifler
Wasche stark schrumpfen, da die Wolle infolge ihrer besonderen
Struktur bei warmer Na@lbehandlung filzt. Durchi eine
geniigende Mitverwendung von Acetatzellwolle wird diese
Filzwirkung der Wolle weitgehend verhindert. Die mit Acetat-
zellwolle hergestellten Handstrickgarne sind daher vorteil-
hafter im Verbrauch als solche aus reiner Wolle.

‘Wenn sich in diesem Falle die Verhinderung des Filzens als
ein Vorteil der Acetatzellwolle zeigt, so ist die Formbestandigkeit
und die geringe Netzfahigkeit der Acetatzellwolle bei Waren,
die gewalkt werden sollen, sehr stérend. Das Walken der Wolle
beruht nach den Feststellutigen von Brawuckmeyer®) auf zwei
Ursachen, u. zw. auf der durch die Schuppenstruktur bedingten
bevorzugten Bewegungsrichtung des Wollhaares und auf der
sehr giinstigen Quellfahigkeit der Wolle. Durch Erhéhung
dieser Quellfahigkeit, wie dies Brauckmeyer u. Rouette’) durch
Beizen der Wolle, z. B. mit Wasserstoffsuperoxyd, erreicht
haben, konnte eine Frhéhung der T'ilz- und Walkfihigkeit
erzielt werden. Weun auch bei den anderen Zellwollen von
einer Walkfihigkeit als solcher niclit gesprochen werden kann,
so erschweren sie infolge ilirer Mitquellung die Verfilzung der
Wolle nicht in dem Malle wie die Acetatzellwolle; schwere
Tuche 1nit einer Zumischung von mehr als 209, Acetatzellwolle
koénnen z. B. kaum mehr gewalkt werden. Infolge der Quell-
fahigkeit von Acetatzellwolle in organischen ILdsungsmitteln
gelingt es nun, diesen Fehler einigermaflen abzustellen, und
in der Tat zeigten Walkversuche an schweren Tuchen nach einein
Zusatz von 109, Alkohol brauchbare Ergebnisse.

Ahnliche Feststellungen lassen sich bei Kreppgeweben
machen. Die starke Quellung der Viscosekunstseide mit
Wasser hzw. Seifenlosungen in Zusammenwirkung mit erhohter
Drehung, wie erst kiirzlich Rath®) ausfithrlich dargestellt hat,
ist die Ursache fiir das Kreppen. Bei der gleiclien Behandlung
schrumpft und kreppt die Acetatseide nicht. Es ist nun ge-
lungen, die Acetatseide zum Schrumpfen und Kieppen zu
bringen durch Behandlung mit konz. Losungen stark quellender
Salze, wie z. B. Perchlorate®). Diese Salze haben ihrerseits
kaum eine Einwirkung auf die Viscose, so dal3 bei gleichzeitiger
Verwendung von Acetat und Viscose recht interessante
Schrumpfeffekte erzielt werden kénnen.

Die geringe Quellfahigkeit und Feuchtigkeitsaufnahme der
Acetatfaser begiinstigt weiterhin ihre elektrostatische Auf-
ladung, die sich in der Verarbeitung z. B. beim Verspinnen und
Schiaren sehr unangenehm bemerkbar macht. Ausfithrliche
Untersuchungen iiber diese Frage hat kiirzlich Axkawusent?)
angestellt, indem er die spezifischen Leitwerte bestimmte.
Unter spezifischem ILeitwert ist dabei die Linge eines be-
stimimten I‘aserbandes, das einen bestimmten elektrischen
Widerstand lhat, verstanden. So hat z. B. die unpraparierte
Acetatfaser einen Leitwert von 0,0016—0,068, wihrend fiir
die gute Verarbeitung, z. B. auf dem Kammgarnsortiment,
ein Mindestleitwert von 1 erforderlich ist. Dieser Wert wird
durch Auftrag von Priparationen, die die elektrostatische Auf-
ladung verhindern, erreicht.

Chemische Widerstandsfihigkeit.

Die chemische Widerstands{ahigkeit der Acetatfaser, vor
allen Dingen gegen Mineralsiduren, hat ihre Hauptbedeutung
gefunden hei der Verarbeitung von Zellwolle in der Streichgarn-
industrie. Bekanntlich muf} eine grofle Reilie von Streichgarn-
tuchen carbonisiert werden, d. h. die vegetabilen Bestandteile,

%) R. Brauckmeyer, Mellinnd Textilber. 17, 31, 205 [1936).

7y R. Brauckmeyer u. H. Kouette, ehenita 18, 222, 2493 [1937].
%) 11, Rath, ebenda 20, 497 [1934].

%) Franz, Pat. 83206485.

19y Personliche Mitteilung des Verfassers,
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wie z. B. Kletten, die sich nicht restlos aus der Wolle entfernen
lassen, oder auch Baumwollbestandteile aus der mitverwendeten
ReiBwolle miissen aus der Wolle durch den sog. Carbonisations-
prozel entfernt werden. Dieser besteht darin, daB3 die Tuche
in eine etwa 3-—4%ge Schwefelsaurelésung getaucht und
anschliefend bei etwa 100° gebrannt werden. Durch diese
Behandlung werden die pflanzlichen Bestandteile briichig und
lassen sich leicht entfernen. Es wurde nun festgestellt — und
es sei hier an die Arbeiten von Klingsohy'') erinnert —, daf
die Acetatzellwolle bei Carbonisation mit Schwefelsiure wohl
ebenfalls stark angegriffen wird, sich aber nicht vollkommen ent-
fernen 148t. Bei Wahl von Salzsiure oder Aluminiumchlorid
in etwa gleicher Konzentration bleibt jedoch die Acetat-
zellwolle vollkommen erhalten. Gerade die Carbonisation mit
AlCl, wird infolge ihrer sehr geringen Wollschadigung immer
mehr angewandt.

So erwiinscht in den oben erwihnten Waren die Carboni-
sationsbestandigkeit der Acetatzellwolle ist, so unliebsam
macht sich diese Figenschaft in der ReiBwollfabrikation
bemerkbar. Hier sollen in der Regel alle nicht tierischen
Fasern durch Carbonisation entfernt werden. Die Carbonisation
wird meistens mit Salzsiuregas, weniger mit Schwefelsiure,
durchgefithrt. Wie oben erwahnt, gelingt die Entfernung der
Acetatzellwolle mit Schwefelsiure nur sehr unvollkommen.
Nahezu intakt bleibt die Faser bei Anwendung von Salzsauregas,
50 daf} beim anschlieflenden Farben der Reiflwolle die erhalten
gebliebenen Acetatfasern nicht mitfirben und dadurch einen
fehlerhaften Warenausfall hervorrufen. Die Bemiihungen
gingen deshalb dahin, diese stérenden Acetatfasern so zu ver-
andern, daf sie bei der Carbonisation herausfallen. Dies erreichit
man durch eine gelinde alkalische.Vorbehandlung, die nur
eine ganz schwache Verseifung der Acetatzellwolle bewirkt.
Die Wolle wird hierbei, vor allen Dingen wenn man in Gegen-
wart eines Wollschutzmittels arbeitet, nicht stirker geschadigt,
als dies bei sonst iiblichen Ausriistungsvorgingen der Wolle
auch der Fall ist. Es sei auf die diesbeziiglichen Arbeiten von
J. W. GroB, E. v. Roll u. J. Schreiber'®) verwiesen.

Infolge des andersartigen chemischen Aufbaues der Acetat-
faser gegeniiber den Cellulosekunstfasern ist es aber auch mog-
lich, die Acetatfaser zu zerstéren, ohne dafl die Cellnlosefasern
angegriffen werden. FEin solches Verfahren wird in groflem
Ma@le bei der Herstellung von Kreppgeweben, die in der Kette
Acetatseide und im Schufl Viscosekrepp enthalten, und bei
denen Spitzenmuster erzielt werden sollen, angewandt. Es
besteht darin, die Acetatkunstseide mit organischen Super-
oxyden auszuiitzen, u. zw. wird hauptsachlich Benzoylsuperoxyd
zusammen mit Quellungsmitteln, wie Benzyl- oder Athyl-
acetat, angewendet. Beim FErhitzen der auf diese Weise be-
druckten Gewebe zersetzt sich das Benzoylsuperoxyd unter
Zerstorung der Acetatfaser an den bedruckten Stellen. Die
iibrigen noch im Gewebe enthaltenen Fasern pflanzlicher oder
tierischer Herkunft werden nicht angegriffen®), Ahnliche
Spitzeneffekte koénnen auch durch Wegcarbonisieren der
Viscosekunstseide bei Erhaltung der Acetatfaser erzielt werden.
In diesem Falle wird mit einer aluminiumchloridhaltigen Paste
bedruckt. Dieses Verfahren kommt aber, da die gekreppte
Viscose zerstért wird, nicht fiir Kreppgewebe, die modisch
vorherrschend sind, in Frage; es wird jedoch fiir Dekorations-
und Vorhangstoffe mit Erfolg angewandt.

Plastizitit.

Bekanntlich wird Acetylcellulose bei héheren Tempe-
raturen plastisch, wodurch ein Verkleben der Faser und Hart-
werden der Gewebe eintreten kann; bei ~ 220° beginnt sie
zu schinelzen. Acetatkunstselden- und Zellwollestoffe miissen
daher mit einer gewissen Sorgfalt gebiigelt werden. Auch die
iibrigen Textilien sind nicht absolut biigelbestindig. Wolle
und Seide gilben bei etwa 200°, und auch die Cellulosefasern
werden bei Uberhitzung briichig, deshalb wird auch bei ihnen
empfohlen, bei mittleren Temperaturen zu biigeln. Da sich
jedoch bei der Acetatfaser Schmelzfehler nicht wieder gut-
machen lassen, ist eine Erhohung ihrer Temperaturbestiandig-
keit erwiinscht. Fiir besondere Zwecke 1afit sich diese durch
eine oberflichliche Verseifung der Acetatfaser mit Natron-

1) Melliand Textilber. 19, 560 [1938].
) J. W. Gro, E.v. Roll, J. Schreiber, ebenda 20, 357 [1930].
1) D, R.P. 632007, '
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lauge oder Trinatrinmphosphat auf einen Essigsduregehalt
von ~ 409, erreichen. Durch diese Verseifung wird die Ober-
flache der Acetatfaser in nichtthermoplastische Cellulose ver-
wandelt.

Ein anderes, chemisch interessanteres Verfahren zur Er-
héhung der Temperaturbestandigkeit ist das folgende:

Da die Acetatfaser aus Diacetylcellulose besteht, also
noch eine freie Hydroxylgruppe besitzt, 148t sie sich mit
S#uren noch weiter verestern. LiaBt man nun Saurechloride
zweibasischer Siuren auf die Acetatfaser einwirken, so erfolgt
diese Veresterung so, dafl zwei Hydroxylgruppen, die ver-
schiedenen Celluloseacetatmolekiilen angehoren, mit einem
Dicarbonsiuremolekiil reagieren unter Bildung einer Ester-
briicke. Da diese Briickenbildung mehrmals in der Faser er-
folgt, so wird zum Schluf3 die ganze Faser stark vernetzt, und
dadurch geht sowohl die Thermoplastizitdt als auch die Los-
lichkeit vollig verlorenl?). Das diesem Verfahren zugrunde
liegende Prinzip der Vernetzung von Fadenmolekiilen zu
einem dreidimensionalen Riesenmolekiil ist nach den Arbeiten
Staudingerst®) haufig anzutreffen und bietet sicher noch viele
Méglichkeiten technischer Verwendung, wenn es auch in
diesem Fall noch nicht wirtschaftlich ausgenutzt wird.

Ein weiterer Vorteil der Plastizitit der Acetylcellulose
bestehit in der Herstellung waschechter Prageeffekte auf
acetathaltigen Geweben, die mit keiner anderen Faser in dieser
Echtheit hergestelit werden konnen.

Zur Kriuselung der Acetatzellwolle wird ihre Plastizitat
ebenfalls mit Erfolg benutzt. Einer der Hauptnachteile der
in der Wollindustrie verwandten Zellwollen ist bekanntlich,
daB sie keine geniigende Kriauselung aufweisen. Es ist nun
zwar versucht worden, eine solche Kriuselung der Faser durch
Anderung der Oberflachenstruktur der Zellwolle zu erreichen.
Infolge der Plastizitit der Acetatfaser lafit sich jedoch auller-
dem bei ihr durch nachtrigliche Warmbehandlung eine sehr
stabile Krauselung herstellen. Uber die Krauselbestandigkeit
liegen TUntersuchungen wvon Lohmann-Braun'®) sowie von
Henning'") vor, aus denen folgende Zahlen angegeben werden:

Anfangskréduselung von Acetatzellwolle 189, von Viscose-
und Kupferzellwolle ~ 109,
Endkréuselung von Acetatzellwolle ~ 79,
und Kupferzellwolle ~ 39,.

Diese Wandlungsfihigkeit und Anpassungsméglichkeit
der Acetatfaser haben jhr ein bedeutendes Anwendungsgebiet
gesichert. Dariiber hinaus ist es natiirlich notwendig, Ver-
besserungen und Vervollkommnungen ihrer Eigenschaften an-
zustreben, um ihr Eingang in neue Textilgebiete zu verschaffen.

von Viscose-

Lichtechtheit.

Bekanntlich ist die Lichtechtheit der meisten Kunstfasern
nicht hervorragend. Am wenigsten wird die Acetatkunst-
seide, wie verschiedentlich festgestellt wurde, durch Sonnen-
licht geschadigt. Spinnmattierte Kunstseide dagegen, u. zw.
auch Acetatkunstseide, wird im Sonnenlicht wesentlich
schneller zerstort als glanzende Kunstseide. Als MatHerungs-
mittel wird wegen seiner chemischen Unangreifbarkeit, seiner
hohen Deckkraft und seines reinen Weilltons mit Vorliebe
Titandioxyd verwendet.

Titandioxyd katalysiert photochemische Reaktionen; da-
durch tritt im Sonmnenlicht eine starke Schidigung der Faser
ein. Ebenso werden auch viele auf der spinnmattierten Faser
ausgefarbte Farbstoffe durch die katalytische Wirkung des
Titandioxyds schnell ausgebleicht. Es ist nun gelungen, die
katalytische Wirkung des Titandioxyds dadurch véilig aus-
zuschalten, da man sehr geringe Mengen Schwermetall-
verbindungen anwendet, die entweder als Imprignierung des
Titandioxyds (Verfahren ICI u. Dreyfust¥) oder noch ein-
facher als Zusatz zum Spinnkollodium (Rkodiaseta'®) benutzt
werden. Die katalytische Wirkung des Titandioxyds wird
vermutlich dadurch ausgeschaltet, dafl seine Oberflache bzw.
deren aktive Stellen durch die Schwermetalle blockiert werden.
3} Frenz. Pat. 824831, Brit. Pat. 481927.

15) H. Staudinger v. H. Heuer, Ber, dtech. chem. Ges. 87, 1164 [1934); H. Staudinger,
ebenda 68, 1682 [1985).

) H. Lokmenn u. P. Braun, Melliand Textilber. 18, 280 [1937].

) H.J. Henning, ebenda 19, 229 [1938).

%) D.R.P. 621648; Brit. Pat. 455642, 448262; Franz. Pat. 828238,
%) Prunz, Pat. 830457.
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Fdrben und Drucken.

Wihrend sich die Farbevorginge bei natiirlicher und
regenerierter Cellulose als Adsorptionsvorginge erklaren
lassen, muB man auf Grund der Arbeiten von R. Clavel®0)
und K. H. Meyer™) annehmen, daB das Wesen der Acetat-
kunstseldenférbung auf einem Idsen der gefarbten Verbin-
dungen in der festen Acetylcellulose beruht, das streng nach
dem Henryschen Verteilungsgesetz erfolgt. Weitere um-
fassende Arbeiten von Clavel u. Stamﬁ”) haben gezeigt,
dafl als Farbstoffe fiir Acetatkunstseide in der Hauptsache
Nitroamidoverbindungen, Amidoazoverbindungen und Amino-
anthrachinone in Frage kommen. Diese Stoffe sind wasser-
unloslich und werden infolgedessen in waBriger Emulsion
angewendet.

Leider sind diese speziellen Acetatfarbstoffe, die immer-
hin eine recht grole Echtheit haben, fiir spezielle Echtheits-
zwecke ungeniigend und auBerdem ziemlich teuer. Aus diesen
Griinden ergibt sich immer wieder das Problem, nach neuen
Farbemethoden fiir die Acetatfaser zu suchen,

Eine solche Methode bedient sich der Fahigkeit der Acetat-
faser, mit orgamischen ILdsungsmitteln bzw. mit Gemischen
organischer Losungsmittel in den Quellungszustand iiber-
zugehen.

Spezielle Farbstoffe, wie Aminoanthrachinone oder Azo-
farbstoffe??), werden in Losungsmittelgemischen, die zugleich
gute Quellmittel fiir Acetatfasern sind, gelést. Das Farben
erfolgt durch einfaches Tauchen des Fasermaterials in dieses
Bad. Die Losungsmittel konnen anschlieBend durch Ver-
dampfen entfernt werden. Da das Farben hierbei in ganz
kurzer Zeit erfolgen kann, eignet sich das Verfahren besonders
fiir den kontinuierlichen Betrieb, vor allem ergibt es echtere
Ausfarbungen als im wabrigen Bad.

Auch die waschechten Entwmklungsacetatfa.rben sind fiir
manche Zwecke nicht geniigend echt. Wo z. B. eine noch
bessere Wasch- und sogar Kochgelegenheit gefordert wird,
kénnen bis zu mittelstarken Nuancen leicht verkiipbare Kiipen-
farbstoffe, wie die Helindone und eine Reihe von Indanthrenen
verwendet werden. Auch hier sind ailerdings die Lichtechtheiten
nicht hervorragend. Es mag noch erwahnt werden, dal eine
Reihe dieser leicht verkiipbaren Farbstoffe auch unter Dampf-
bedingungen ohne jeden alkalischen Zu$atz auf Acetatseide
zieht und daher zu Buntitzen angewandt werden kann.

Sehr ausgiebige Farbungen mit ausgezeichneter Wasch-
und Walkechtheit bei meistens gut brauchbarer Lichtechtheit
konnen mit einer Reihe von Naphtholen erhalten werden. Nach
dem von H. Rihling?') beschriebenen Verfahren 1a8t sich die
Farbung sehr einfach und in verhaltnismaig kurzer Zeit durch-
fithren. Interessant ist weiter, dall man auf Acetatkunstseide
sowohl ein sehr brauchbares Blauholzschwarz auf Chrombeize
als auch ein sehr tiefes, kocli- und lichtechtes Anilinschwarz
erzielen kann.

Das Drucken der Acetatseide hat lange Jahre hindurch
grofite Schwierigkeiten bereitet, da keine weill atzbaren Acetat-
farbstoffe zur Verfiigung standen. Man war daher darauf an-
gewiesen, die Acetatfaser im Gewebe oder Gewirke oberflachlich
leicht zu verseifen. Uberraschenderweise zeigt sich bei dieser
Verseifung, daB die Warenqualitat nicht abnimmt, sondern sich
eher verbessert. Neuerdings ist es jedoch verschiedenen Farb-
stoffabriken gelungen, ein gutes Sortiment weil atzbarer Acetat-
farbstoffe herauszubringen, die die bisherigen Schwierigkeiten
einer einwandfreien Weillatze, wenigstens im Filmdrck, weit-
gehend: beheben.

Einen weiteren Fortschritt in der Entwicklung des Acetat-
druckes bedeuten die kiirzlich herausgekommenen Astrazon-
farben. Diese Farbstoffe, die von aullerordentlicher Leuchtkraft
sind, zeichnen sich durch sehr gute Wasser-, Wasch- und gute
Lichtechtheit aus und diirften im Direktdruck fiir elhe neue
modische Dessingebung von Bedeutung werden.

Auch auf dem Gebiet der eigentlichen Acetatfarbstoffe
sind durch Verfeinerung der Farbstoffemulsion, durch Auswahl
geeigneter Emulgatoren und durch eine bessere Ausniitzung
der Acetatfarbstoffe Fortschritte erreicht worden.

) R. Clavel u. Th. Stanisz, Rev. gén. des Matidres colorantes, Teinture, Impress, Blan-
chiment Appréts 28, 145, 167 [1923].

) K, H, Meyer, Melliand Textiloer. 8, 737 [1925].

%) R. Clavel u, Th, Stanisz, Rev. gén, des Mnﬁéxes colorantes, Teinture, Impress, Blan-

chiment Apprets 28, 54, 158, 222 [192!
) Brit. Pat. 2820386, 314208, 460575; D. E P. 193135; D. R, P. 638303; Franz. Pat.
800838.

“) H. Rohling, Melliand Textilber. 90, 63 [1930].
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Zachrich: Probleme der Acetatseide und Acetatzellwolle

Die Besonderheit der Acetatfiarbung wie des Acetatdruckes
1aBt in Mischgeweben auf einfache Weise vielseitige Farbefiekte
zu. In Mischgeweben mit Wolle gelingt es allerdings nicht immer,
Effektfirbungen in beliebiger Weise auszufiihren, da die Acetat-
farbstoffe Wolle anschmutzen und dadurch nicht nur der Farb-
ton auf der Wolle beeinfluBt, sondern auch die Echtheit der
Farbung, insbes. die Reibechtheit beeintrachtigt wird. Besonders
stérend macht sich dies bei der Farbung von Wolle-Acetatzell-
woll-Mischgarnen bemerkbar. Man muB, um brauchbare Far-
bungen zu erhalten, eine Reihe von Vorschriften, wie neutrales
Farben, Nachseifen und Auswahl besonderer Farbstoffe,
beachten.

In diesem Zusammenhang ist auch die Animalisierung
zu erwhhnen, die bezweckt, die Zellwollen mit Wollfarbstoffen
anfarbbar zu machen, wodurch der Farbeprozell der Zellwolle-
Wolle-Gemische wesentlich vereinfacht wird. Wihrend fiir die
Viscosezellwolle dieses Problem seiner praktischen Lésung
schon weitgehend nahegeruckt ist, wobei an Vistralan, Artilana,
Fibramine usw. zu erinnern ist, sind animalisierte Acetatzell-
wollen bis jetzt noch nicht auf dem Markt erschienen. Es ist
namlich wegen der geringen Quellung der Acetatfaser in Wasser
hier sehr viel schwieriger, geeignete stickstoffhaltige Substanzen
ausfindig zu machen, die die Anfarbung mit Wollfarbstoffen
bewirken. Ein Animalisierungszusatz muB hier nicht nur basische
Eigenschaften haben, um die sauren Wollfarbstoffe binden zu
kénnen sondern auch die Quellung der Faser begiinstigen, um
das Eindringen der Farbstoffe in die Faser zu erméglichen bzw.
zu erleichtern. Es ist nun wohl gelungen, derartige Substanzen
zu finden, wobei es sich hauptsichlich um hochmolekulare,
organische Basen handelt, doch ist die Affinitit einer so anima-
lisierten Acetatfaser zu den verschiedenen Wollfarbstoffen je
nach der Konstitution (Zahl der Sulfogruppen, Ammogruppen
usw.) ganz verschieden, so daB eine solche Faser sich in anderen
Nuancen anférbt als Wolle. Es ergibt sich also, da das Problem
der Animalisierung bei der Acetatfaser noch nicht als gelést
betrachtet werden kann. Im iibrigen ist es auch ungewil, ob
gerade bei der Acetatfaser die Notwendigkeit der Schaffung
einer animalisierten Faser besteht. Die Acetatzellwolle wird
namlich in einer groflen Rejhe von auBerordentlich echten
Spinnfarben auf den Markt gebracht, da durch den Zusatz
anorganischer oder organischer Pigmente oder acetonléslicher
Farbstoffe zur Spinnldsung die Moglichkeit besteht, eine grofle
Anzahl von Farbvariationen zu schaffen.

In dieser kurzen UUbersicht ist iiber die eigentlichen Acetat-
farbungen hinaus eine Reihe von Spezialverfahren angedeutet
worden, die erkennen lassen, daB3 die Entwicklungsmoglich-
keit der Acetatfarberei und Druckerei durchaus nicht auf die
speziellen Acetatfarbstoffe beschrankt ist. Es ist sehr wiinschens-
wert, dafl in dieser Richtung, insbes. in der Erweiterung der
Echtheitsskala sowle in der Vereinfachung und Verbilligung
der Verfahren, weitere Fortschritte erzielt werden.

Verbesserung der textilen Eigenschaften.

Der steigende Anteil der Kunstseide und Zellwolle am
Gesamtfaserverbrauch stellt die Kunstfaserindustrie vor die
Aufgabe, die textilen Eigenschaften der Faser zu verbessern,
worunter neben einer Verbesserung der Festigkeit die Verbesse-
rung der Verbrauchseigenschaften iiberhaupt zu verstehen ist.
Nun kommt zwar die Acetatseide und Acetatzellwolle infolge
ihrer FEigenschaften hauptsiachlich fiir modische Zwecke in
Frage. Aber auch auf diesem Gebiet erscheint eine Verbesserung
der Verbrauchseigenschaften erwiinscht. Dies ist bei der Acetat-
seide infolge ihrer Quellfshigkeit und ihrer Plastizitat moglich,
jedenfalls zeigen die bisherigen Versuche vor allem beziiglich
der Festigkeitserhohung gute Ergebnisse.

Wird ein gequollener Faden gedehnt, so folgen die durch die
Quellung gelockerten Molekiile den dabei auftretenden Scher-
kraften und legen sich parallel zur Faserrichtung. Hierdurch
wird die Festigkeit wesentlich erhoht, da die parallel in Faser-
richtung gebrachten Makromolekiile mit groferen Berithrungs-
flachen aneinander haften und schwerer voneinander zu ent-
fernen sind. Dies konnte durch Réntgendiagramme und optische
Untersuchungen (Strémungsdoppelbrechung) bewiesen werden.
Eine genaue Untersuchung ergab nun, daB3 die Festigkeit der
gestreckten Faser zundchst proportional der Verstreckung
zunimmt, wahrend die Dehnung stark fdlit. Bei sehr starker
Verstreckung findet dann nur noch eine geringe Zunahme der
Festigkeit statt, die sich einem endlichen Wert nihert. Einen
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Versammlungsberichle

wesentlichen Einflu} hat dabei aber noch der Polymerisations-
grad des Celluloseacetatmolekiils. Je grofler dieser ist, um so
starker nimmt die Festigkeit beim Verstrecken zu und um so
hohere Werte werden erreicht. Die dabei erreichbare Maximal-
festigkeit ist schwer zu ermitteln. Als hdchste Festigkeit konnte
etwa 5—35,5 g/den. erhalten werden, doch lassen sich mit licher
molekularem Acetat sicher noch héhere Werte erzielen. Diese
Festigkeiten wurden mit einem Acetat vom Polymerisations-
grad ~260 erhalten, sie liegen also wesentlich iiber der der
Baumwolle (~ 3 g/den.), die einen fast 10mal hélieren Poly-
merisationsgrad besitzt. Man erkennt hieraus die grolle Beden-
tung, die die Anordnung der Molekiile und die Molekiilgrofle
selbst in der Faser fiir ihre mechanischen Eigenschaften haben.
Auf die diesbeziiglichen Arbeiten von Staudinger®®) sei hin-
gewiesen,

Der Zunahme der Festigkeit entspriclit eine Abnahiie der
Dehnung. Die Untersuchung der Kraft-Dehnungs-Kurve zeigt,
daB diese Abnahme hauptsichlich auf Kosten des plastischen
Anteils erfolgt, so dafl textiltechnische Nachteile nicht entstehen
sollten. Ein Mangel der gestreckten Faser ist ihre geringere
Knickbruchfestigkeit, die aber vor allem bei einem hohen
Polymerisationsgrad des Acetats und infolge der groflen Feinheit
der Faser durch die Verfeinerung des Einzeltiters beim Ver-
strecken und infolge der stark erhdhten Festigkeit weniger in
Erscheinung tritt. Uber diese Zusammenhéange wird vielerorts
noch eingehend gearbeitet.

Die Herstellung der Streckseide erfolgt entweder durch
nachtragliche Streckung des zunachst nach dem iiblichien
Trockenspinnverfahren erhaltenen Garnes in bestimmten
Quellungshidern oder direkt durch Nallverspinnen der Cellu-
loseacetatlosung in Spezialbadern unter starker Verstreckung
des sich Dbildenden FFadens in1 Fallbad?®). Die hierbei erhaltenen
Garne stellen ein ganz neuartiges Textilinaterial dar, dessen
Moglichkeiten sich zurzeit noch nicht bis ins einzelne vorhersagen
lassen.

EHine weitere technisch selir wichtige FEigenschaft der
Acetatseide ist ihre liohe elektrische Isolierfahigkeit. Sie iiber-
trifft darin fast samtliche organischen Fasermaterialien und
ist daher als Kabelumspinnung u. dgl. ganz besonders gut

geeignet.

) Arbeiten von f. Stawdinger, die zuswmmenfassende Veriffentlichung ,,Uber die Zu-
sammenhiinge zwischen der Konstitution der Cellulose und ibiven physikulischen Kigeu-
schaften', Berlin 1038.

2y D, R. 1L L47600, B30804, 617478 Ost. Dut. 155806; Brit, Pat, 277080,

Die in der letzten Zeit auf dem Markt erschienenen Jasern
aus Triacetylcellulose mit einem Acetylgebalt von ~ 61°]
verhalten sich in dieser Beziehung noch giinstiger als die tibliche
aus Cellulosediacetat bestehende Acetatseide. Da sie auch eine
hohere Temperaturbestindigkeit haben, kénnen sie selbst in
solchen Fillen verwendet werden, bei denen hohere Spannungen
und hohere Temperaturen auftreten und bei denen man sonst
auf mineralische Isolierstoffe angewiesen ist ??). Der Isolations-
widerstand einer Triacetatumspinnung ist normalerweise etwa
21/,1mal so hoch wie der enier Umspinunng aus Naturseide. Bei
erhohter Luftfeuchtigkeit steigt dieser Unterschied bis nahezu
auf das Zwolffache?s),

Als wichtiger Fortscliritt auf dem Gebiet der Acet)kellulose
ist noch erwihnenswert, dal3 es gerade in letzter Zeit gelungen
ist, die fiir die Herstellung der Acetylcellulose erforderliclien
Linters durch hochveredelten Zellstoff mit einem Alpha-
cellulosegehalt von 989, zu ersetzen. Diese Umstellung, die in
Zusammnienarbeit mit den Zellstoffherstellern durchgefiithrt
wurde, war dadurch besonders schwierig, dafl aus den normalen
Analysendaten des Zellstoffes, wie Kupferzahl, Viscositat,
«-Cellulose usw., nicht entnommien werden kann, ob er fiir die
Acetylierung geeignet ist. Es muf} daher zur Priifung jede Partie
einer Kleinacetylierung unterzogen werden. Diese U'nsicherheit
stellt die Acetatfaserindustrie vor eine schwierige Aufgabe.

Zusammenfassung.

Die vorstehenden Ausfithrungen geben kein vollstiandiges
Bild von der vielseitigen Verwendungsmoéglichkeit der Acetat-
faser, sie zeigen aher die grofle Wandlungsfahigkeit des hier
vorliegenden Materials, seine besonderen, durch die chemische
Natur bedingten Eigenschaften, die es zu einem sehr wertvollen
Textilmaterial machen und dein noch weite Méglichkeiten
offenstehen. Die Kompliziertheit des modernen I.ebens und
seine zahlreichen und verschiedenartigen Bediirfnisse stellen
auch anunsere Textilnaterialien die mannigfaltigsten Anspriichc,
und es ist unméglich, von ein und demselben Erzeugnis alles
zu verlangen. Es hat daher auch in der Textilindustrie eine
genaue Auswahl der Spinnstoffe nach dem Verwendungszweck
stattgefunden und muB noch weiterhin stattfinden. Die Acetat-
faser wird in diesem Prozell der Spezialisierung der Rohstoffe
infolge ihrer einzigartigen Eigenschaften auch weiterhin eine

grofle Rolle spielen. Fingeg. 14, August 1939 [A.57.]

) L. Nowak n, JI. Hofmeier, Chem. Fubrik 10, 13 [1047].
) P Nonak . T Hofmeirr, Kunststoffe 89, 184 [1937].
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Kaiser Wilhelm-Institut fiir physikalische Chemie
und Elektrochemie, Berlin-Dahlem.
Colloquium am 9. Marz 1940.

Dr. habil. R. Tschesche, X.-W.-Institut fiir Biochemie,
Berlin-Duhlem: Uber Hypophysen-Hormone, mit besonderer Beriick-
sichtiguny des Prolactins. {(In Zusammenarbeit mit Dr. K. Junk-
mann, Schering A.-G., Berlin.)

Nach einem Uherblick iiber den derzeitigen Stand der Hypo-
physenhornion-Forschung wurde iiber die Gewinnung eines Prolactin-
priaparates aus Schweinehypopliysen herichtet, das sich im Elcktro-
phoreseapparat nach T4selius praktisch einheitlich erwies, Von
Shipley, Stern und White!) sowie von Li, Lyons und Evans?) ist
iiber dhnliche Ergebnisse mit Priparaten berichtet worden, die
auscheinend aus Rinder- oder Schafshypophysen stammen. Der
erhaltene Eiweiflstoff ist kein Glykoproteid, er gibt keine Molisch-
Reaktion. Die Analyse ergab C 52,01, H 6,96, N 16,42, S 1,40.
White, Caichpole . Long®) fanden C 51,11, H 6,76, N 14,38, S 1,77.
Die Ultraviolett-Absorption ist die eines Proteins mit einemn:
gewissen Gehalt an Tyrosin- oder Tryptophan-Einheiten, auf die
auch der positive Ausfall der Millon-Reaktion hinweist. (x)p =
—4,59. Beim Umféllen nach den Angaben von White, Catchpole und
Long wurden gelegentlich sehr kleine kristalline Gebilde erhalten,
die im Aussehen bei starker VergréBerung an die Insulinkristalle
von Harrington erinnerten. Cyclische Sdulen, von denen White und
Mitarb. berichten, haben wir bisher nicht beobachten kénnen. Das
isolierte Prolactin zeigt eine hohe Wirksamkeit im Tauben-Kropf-
Test nach Riddle und ist frei von thyreotroper und gonadotroper
Wirksamkeit. (Die physiologischen Versuche wurden von Dr, K. Junf-
mann durchgefiihrt.)

1y J. exp. Medicin. 69, 780 [1830].

%) Neience 90, 622
2) White, (atchpole u. Long, ebenila 86, 83 [1937].
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Forthildungskursus
in Kilte- und Lebensmitteltechnik

vom 16.—19. Januar 1940 in Berlin,

Dr.-Ing. habil. R. Hei3: Karlsruhe: Newe Erkenninisse wnd
Maylichkeiten auf dem Gebiete des Gefrierens von Lebensmitteln').

Obwohl die Theorien der Gefrierverinderungen auch heute
noch nahezu unverindert giiltig sind, so hat sich doch auf Grund
der Ergebnisse im Reichsinstitut fiir ILebensmittelfrischhaltung in
Karlsruhe gezeigt, dafl Schnell- und Iangsamgefrieren keine Unter-
schiede in der Qualitit der Lebensmittel erzengen. Enzymnatisch
bedingte Verdnderungen vor, wihrend und nach der Lagerung sind
vou viel einschneidenderer Bedeutung als die durch Schnellgefrieren
erzielte Kristallstruktur. Bei Obst und Gemiise herrschen mehr die
Gefrier- und Auftauveinfliisse vor, bei Fetten und Fleisch machen
sich mehr die Lagerverinderungen bemerkbar. Wenn man heute
trotzdem auch in Deutschiland die Schnellgefrierverfahren vorzieht,
dann nur deswegen, weil dabei Gefrierraum gespart wird, weil das
Arbeiten in Gefrierrdunien eingeschridnkt wird und weil leichter
koutinuierlich gearbeitet werdem kann. Um die Veradnderungen
durch das Gefrieren analytisch zu erfassen, hat sich bei Obst und
Gemiise die titrimnetrische Bestimmung der Ascorbinsiure bewihrt,
wobei der Abfall in den Werten in vielen Fillen der Geschmacks-
verschilechterung vorauseilte.

Dipl.-Tng. W. Cursiefen, Aufienstelle Wesermiinde des Reichs-
institutes fitr Lebensmittelfrischhaltung in Xarlsrulie:  Qesichts-
punkte beim Kiihlen und Gefrieren von Fischen?).

An Hand der Temperaturabhingigkeit von antolytischier und
bakterieller Zersetzung ergibt sich die Notwendigkeit einer wirk-
samen Kiihlung oder Lei lingerer Iagerung auch Gefrieren von
Fischen. Die rasche Benkung der Temperatur nach dem Sclilachten

') Vgl. hierzu den Aufsatz von Heifs, diese Ztschr, 48, 17 [103G].
%) §. a. Licke, ebenda 49, 160 [1930].
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