
finergieaiifwniitl. Fmnke38) hat fiir die Kenktioii 

bei konstanterii Druck eiiie Wiirmetonung von 47,6 kcal 
berechnet, d. h. diese Wamemenge wird pro g-btoni umge- 
setzten Stickstoffs verbraucht. Daraus ergibt sich, da13 Hydr- 
oxylanun wahrscheinlich nicht das primare Reduktionsprodukt 
sein kann. V'irtnize~ diskutiert die Moglichkeit, da13 es aus 
prhnar gehildetem Diimin cntstehe, entsprechend dem Schema 

'/;K2 i. HIO(n) i l / z l i L +  NH,O1Ifiq 

H, ?U,O 
S = N - - t l l N  = K K + 2 N I I  ,011. 

01, diescs , ,Priniarproditkt" inm wirklich Diimin ist oder niclit, 
T;tliul.it: 1:i~:I. 11, 121) [ l U Y a ] .  

so bleibt seine Bildung docli schwer verstkndlich. Man kennt 
bis heute keine organische oder anorganische Verbindung, die 
in waariger Losnng bei gewohnlicher Temperatur mit rnoleku- 
larem Stickstoff reagiert. Aus diesem G m d e  sind alle Modell- 
versuche, welche z. B. die Erforschung der Atmung so helebt 
und gefordert haben. nicht rnoglich. Es scheint hier ein neiier 
Typ der Enzyrnwirkung vorzuliegeu, eiiie , , A c c e p t o r a k t i v i e - 

wie man sie heute f i i r  die Hydrierung von Nitrat 
als bewiesen annimmt und auch fur die Reduktion von Nitrit, 
Sulfat, Thiosulfat oder elementarem Schwefel anzunehmen 
geneigt ist. Bsrgry. 20. Xorenibtr 1939. [.I. IML] 

Cgl. FrEskr iu A'onl-1Veidcnhagoi : Eaudbuch der Eiupologie, iuI Driu-k. 

Probleme der Acetatseide und Acetatzellwolle*) 
l ' o n  I\-. IV. Z A C H R I C H ,  F r e i b n r g  

ie Celluloseacetate haberi schon von jeher tlie cheniische D Teclinik stark beschiiftigt, da sie sich selir vielseitig fur 
die Herstelluiig \-on celluloidahnlicheii Massen, fiir plioto- 
grnltliische 1;iliiie. hiegsame itherziige, Streicli- uiid 'l'aucli- 
lacke, sowic die Herstelliiiig von Kunstfasern uiid -Landern 
uiid aiideres niehr verweiiden lassen. Ihre besolidereti E'g $ 1  en- 
schaften sind tlie weitgehende liribrennbarkeit, (Lie Plastizitat 
bei hoheren Teniperaturen, die Tbslichkeit in einer Reihe von 
Losungsuiitteln. die chernische \Yiderstandsfahigkeit iind die 
Bestaiirligkei t gegeii Wit terungseinfliisse. 

Das durch Einwirkung voii Essigsaureanhydrid und Essig- 
saure aiif reine Cellulose in Gegenwart eines Katalysators, z. 13. 
Schwefelsaure oder Zinkchloritl, entstehende Celhilosetriacetat 
iiiit eineiii 13ssigsauregehalt ron 62,5y0 ist nur in sehr wenigen, 
technisch inangenehen  T,osungsmitteln loslich, wahrend tlas 
durcli teilweise \~erseifiriip iiiit verdiinnter Essigsaure her- 
gestellte Celldoseacetat niit einein Essigsauregehalt von 54Yo 
wesentlicli giinstigere Eigenschaften aufweist und sirli vor 
allen Dingen in Clem technisch haufig verwendeten Acet on 
nnfliisen 1aBt. 

Heutc wirtl Iiaiiptsaclilicli tlieses acetonlosliche sop. 1 ) i -  
nretat. eigentlich 2,s-Xcetat - der Essigsauregehalt des Di- 
wetats lietragt IS,Sn(, -, industriell hergestellt; es l i n t  vor 
alleiii hei der Erzeugung von Kunstfasern aus Acetylcellulose 
g r o h  Redeutung erlangt. Nach wie vor finden jedoch dir 
C'elluloseacetate niit liohein Essigsauregehalt his zu etwa 61 "/o 
xrnl3tes Interesse, da sie chemisch nocli widerstandsfahlger 
siiitl als (lie Z,S-Acetate, uiid gerade in letzter Zeit sind z. B. 
bei tler Herstelluiig voii Pilnien und auch von Kunstseide 
Fortschritte erzielt worden. 111 diesem Rericht werden aus- 
schlielJlich die I'roblenie der Acetatseitle und -zellwolle ailis 
aretoiiliisliclitr Acetylcellulose beliandelt. 

I i i i  Kahiiieii des Vierjahresplanes ist tlie Versorgung cler 
Textilindustrie iuit Acetatkuiistseide uiid A4cetatzellwolle von 
ehensolcher U'ichtigkeit wie niit andereii Testilfasern, vor 
alleni, wenn limn heriicksichtigt, tlalJ pro Kilo hcetatkun5t- 
.citle und -7,ellwolle iiur - 650 :: Cellulose benijtigt wertleii. 

1.011 tler M7eltprotlnktion der hauptslchlichen Testil- 
rolistoffe ~ o i i  S-1 1 Mill. t pro Jalir fallen iiacli einer Stntistik 
voni Jahre 10371) aiif 

1:nuiiin.olle . . . . . . , . . . - -62~,  k'lachs . . . . , . . . . . , , . 
J u t e . .  . . . . -127; Kunstseide d ine  %ell- 

I - I : i i i f  . . . . . . . . . , . . . . . . 6"; Naturseitle . . . . . . . , . -O,+~+, .  

1 )ie Prwltiktioii tler Acetatkuiistseide l)etr+$ - 129, der ge- 
saiiiten liniisis&lt. imd ist tlcinnach etn.n so gro13 wie die dcr 
Xatursci(1e. 

Die ZelIwolle wtirde in tliescr Tahelle iiiclit erwalint . 
Hente haheii sich tlurcli tien Vierjahiesplan in Deutschlantl 
diese Zahlen weitgehend zugunsteii der Zellwolle verschoben, 
die schon mehr als 304" des ~auniwolle- und \Vollverbrauchs 
atisiiiaeht. Die Acetatzellwolle spielt produktionsmaYig keine 
XroWe Rolle. cln sie nur fiir Spezialzwecke verwendet werden 
kaiin. Die Procluktion der Aretatfaser - darunter ist Kiinst- 
seitle wid Zellwolle verstanden - hat sich in deli letzten 
Jahren stdiidig erholit, 11. zw. in den verscliiedenen Landerii 
je nach den Voraussetzungen utiterschiedlich. So betragt z. B. 

5 ';{, 
\f'ollc . . . . . . . . . - s o /  ,~ wolle . . .  . .  . . . . _ .  . -4 I;<, 

die Herstellung von Acetatseide in Deutschland 121; der 
(.ksanitherstellung an Kunstseide, wahrend sie in den Ver- 
einigten Staaten -3O",b betragt. 

Diese Unterscliiede heruhen auf den verschiedenen Her- 
stellungskosten hzw. Verkaufspreisen in den beiden Landern, 
die Verfasser auf- einer langeren Stuclienreise in den USA. 
eiiigelieiid studieren konnte. Die Rohstoffe bei der Erzeugung 
\-on Acetylcellulose sind Essigsaureanhydrid hzw. Essigsaure 
und Linters bzw. Edelzellstoff . Die Herstellung der Essigsaure 
erfolgt bekanntlicli iiber das Carbid. Kohle uiid Stroni sind 
in den \'ereinigteti Staaten irifolge des vorherrschenden Tag- 
abbaus der Kohle und der billigen N'asserkraft wesentlich 
Mlliger als in Deutschland, und so ist die Essigsaure zu eineni 
giinstigen Preis herzustellen. Das gleiche gilt fur die Cellulose, 
die in den Vereinigten Staaten, sei es in Gestalt von Baum- 
wolle bzw. Baurnwollinters oder Holzzellstoff, vorteilhait zur 
\'erfiigung steht. 

Acetatseide und -zellwolle wertlen nuii vorwiegerid nacli 
tlem Trockenspiunverfahren versponnen, d. h., die Acetyl- 
cellulose wird in Aceton aufgefost, das beini Spirinen iin 
Trockenspinnschacht verdaiiipft und wiedergewonnen wird. 
Xuch der Gestehungspreis fiir Aceton, das  ineist iiber Essig- 
saure erzeugt wird, ist aus deli erwahnten Griindeii in den 
Vereinigten Staaten giinstiger. Aus dieser 1,age heraus war es 
inoglich, die Verkaufspreise der Acetatseide in den Vereinigten 
Staaten sogar teilweise tiefer als die Viscosepreise festzusetzen. 
Es gelang auch in Deutschland erst d a m  die Acetatkunstseide 
starker an dew Gesanitfaserverbrauch zu beteiligen, als es 
rnoglich war, die Herstellungspreise in den niedereri uiId 
nlittleren Titern denen der Viscose anzupassen. Diese 
.%tipassung an die Viscosepreise ist tiioglich gewortlen durch 
Senkung der Kohstoffpreise uiid (lurch eine rationell durch- 
gefiihrte Kiickgewinnuiifi der T,osungsniittel niit Ausbeuteri bis 
zu 99,59:, . Weiter tragt das Troc~keiis~~inti~erfaliren als solches 
zur Verbilligung bei, da init grol3e:i (:escliwitidigkeiteri~bis zii 
1000 in/ iiiin gesponnen werden karin, wahrend nacli dern 
Nalkpinnverfahren Cesch\~itidigkeiteti voii 100 IU wohl schwer- 
licli iiberschritten werden koiinen. Hierdurch ist der -Lohi]- 
anteil bei der Herstellung von Acetatseide 11 nuptsachlicli iii 
tleii iiiedereii Titern sehr geriiig. 

Bei der Acetatzellwolle liegen diese Verllaltriisse, infolp 
tles geringen T.olinanteils dcr Zellwolle iiberhaupt. vie1 ungiin- 
stiger. Es wird tlalier nie nioglich sein, die l'erkaufspreise 
tleiien der iibrigen Zellwollen anzupassen. Zurzeit sind diese 
etwa doppelt so hoch a i e  die der Viscosezellwolle nnd liegeii 
in  Hohe der \Vollpreise. (Xicklicherweise koiiiiiit Acetat- 
zellwolle infolge ihrer Eigenschaften hauptaiclilicli fiir tlir 
\rerarl>eitiiiig ii i  tler \i'ollitidustrie in I>rage. 

Eigenschaften und Vorteile. 
M'oriii liegeii iiuii die Vorteile der Acetatkuiistfaser, (lurch 

die ihr Verbraucli so ziinahm? 
Sie beruhen in c h i  spezifisclien Eigenschaften der etyl- 

cellulose, die in inanclier Hinsicht durcli ihre cheniische h-aliir 
als Ester zwischen den aus Cellulose bestehendeii I:asern, wie 
Bauni\volle, Viscose- und Kupferseide, iintl den tierischen 
Faserri, wie Wolle und Natutseide, steht. Diese Eigenschaften 
unterteilt man aui besten : 
1. in die auIJeren, sinnfalligen Eigenschaftcii clrr Acetat -  

2 .  die imiereii Eigenschaiten. 
faser und 

1 44 .4 rrgcawirdlc C h r m i s  
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Z a c h r i c h :  Probteme d e r  A c e t a t s e i d e  u1id A c e t a t z e l l u o l l e  

Unter den aul3eren Eigenschaften sind hervorzuheben ihr 
warmer und voller Griff und ihr seidenahnliches Ausselien, 
unter den inneren Eigenschaften ihre groBe Knitterfreiheit 
und gute Waschbarkeit. 

Alle diese Eigenschaften sind in modischer Hinsicht 
hesonders wichtig, und aus diesem Grunde wird die Acetat- 
seide liauptsachlich dort verwendet, wo ehenials Naturseide 
gebraucht wurde. 

Der volle Griff der Acetatfaser kommt wohl in der Haupt- 
sache von dem geringen spezifischen Gewicht dieser Paser, die 
nach Angaben von A .  Herzog mit 1,25 die leicliteste Faser 
iiberhaupt ist. Kupfer-, Viscose- und Nitroseide haben ein 
spezifisches Gewicht von 1,52, Naturseide ein solches von 1,37 
und Wolle von 1,30. In diesem Zusammenhang sei dxe Acetat- 
hohlfaser erwahnt, die mit einem spezifischen Gewicht von unter 
1 interessant zu werden verspricht. 

Der warme Griff der Acetatfaser diirfte hauptsiicichlich 
von ihrer geringen Feuchtigkeitsaufnahme herriihren. Bei 
normaler 1,uftfeuchtigkeit hat sie einen Feuchtigkeitsgehalt 
iron 6 % ,  wahrend die iibrigen Kunstseiden bis zu 15% haben. 
Auch diirfte die gute Jsolierfahigkeit, die in elektrischer Hin- 
siclit ebenfalls bemerkenswert ist, eine Rolle spielen. Zahlen- 
rnaBige Feststellungen iiber das Warmhaltevermogen voti 
Wolle-Viscosezellwolle- und Wolle-Acetatzellwolle-Mischge- 
weben sind von Mecheekz)  geniacht worden, der dabei das 
giinstige Verlialten der Acetatzellwolle feststellt. 

Die mangelnde Knitterfestigkeit ist bekanntlich ein ge- 
wisser Nachteil vieler synthetischer Faserfi. Man hat deshalb 
Verfahren zur \:erbesserung der Knitterfestigkeit entwickelt, 
(lie in der Einlagerung von Kunstharzen, z. B. Harnstoff- 
Fornialdehyd usw., bestehen. Fur die Acetatfaser spielen diese 
Verfahren bislier kaum eine Rolle, da sie an und fur sich schon 
eine ausreichende Knitterfestigkeit besitzt und samtliche 
tlieser Verfahren dariiber hinaus keine Verbesserung ergeben. 

Die gute Knitterfestigkeit der Acetatseide liegt in ihrer 
geringen Wasseraufnahme, ihrer geringen Quellfahigkeit und 
ihren elastischen Eigenschaften begriindet. Die Verringerung 
des Wassergehaltes uiid daiiiit die Herabsetzung der Quell- 
faliigkeit durch die obeii angegebenen 'Verfahren - auf diesen 
Zusammenhang haben Eliid u. Etzkorn3) hingewiesen - ist ja 
ein Grund der Verbesserung der Knitterfestigkeit. 

Die guten elastischen Eigenschaften lassen sich air1 besteii 
aus den anschaulichen Raummodellen von L$'eltz.ien') ersehen. 
Das Raumniodell der Acetatzellwolle ist dem Raummodell der 
Wolle verhaltilisniaflig ahnlich, wahrend die l$aunimodelle von 
Viscose- uiid Kupferzellwolle cher ileneii der Bauinwolle ahn- 
lich siiid. 

Die giiiistigen elastischen Eigenschaiten siiid auch ails den 
Angaben voii Mavk6) zu ersehen, der den Elastizitatsgrad von 
Viscosekunstseide init 4y0, den von Acetatknristseide hingegen 
niit 15% aiigibt. 

Die gute Waschbarkeit uiid das geringe Aiischmutzeii 
erklaren sich ebenfalls aus der geringen Quellfahigkeit. Beini 
Waschen ist ferner die geringe Aufsaugefahigkeit urid gute 
NaBfestigkeit wie die grol3e Trocktiungsgescliwiii~gkeit, die 
der Wolle nicht naclistehen, von Vorteil. 

Auf Cruiid dieser Eigenschafteii hat die Acetatfaser ihre 
Ausweitung in der Textilindustrie trotz der hoheri Farbepreise 
gefunden. Diese sind dadurch bedingt, daB die Acetatfaser nur 
init besonderen Parbstoffen farbbar ist, deren Verkaufspreise 
heute noch ziemlich hoch sind. Diese ungiinstige Lage spielt 
fur Zellwolle eine noch gronere Rolle. 

Auch aus diesem Grunde wird die Acetatzellwolle trotz 
ihrer Vorziige nur eine untergeordnete Rolle in der Textil- 
vei-sorgung spielen. Jedoch wird man fur eine grolJe Reihe 
von Spezialzwecken infolge der Eigenschaften der Cellulose- 
acetate inimer wieder anf die Acetatzellwolle zuriickgreifen. 

Wenn nun auch die Eigenschaften der Celluloseacetate 
gewisse Vorteile bieten, so ist daniit natiirlich auch eine Reihe 
von Nachteilen verbunden, und auf einige dieser Eigenschafteri 
sol1 ini Zusainnienhang mit neueren Feststellungen naher 

Vor- und Nachteile der geringen Quellfahigkeit. 
Die Acetatfaser ist infolge ihrer geringen Quellfahigkeit 

bei der Verarbeitung gegenuber Schwankungen der Temperatur 
und Luftfeuchtigkeit nahezu indifferent. Vorteile dieser 
Unempfindlichkeit sind z. B. das seltene Auftreten von 
Spannungsfehlern bei der Verarbeitung sowie das Nicht- 
einlaufen fertiger Gewebe. Diese Formbestaniligkeit spielt 
auch bei Spezialgeweben, z. B. Taften und Regenmantelstoffen, 
bei clenen das Mare Fadenbild auch nach der Ausriistung 
erlialteu bleiben soll, eine grolje Rolle. 

Neuerdings wird die Forinbesthdigkeit der Acetatfaser 
auch in der Zellwolle ausgenutzt, u. zw. hauptsachlich bei der 
Mitverwendung von Acetatzellwolle fiir wollene Handstrick- 
garne. Es ist bekannt, daB wollene Stricksachen bei zu heaer 
Wiische stark schrumpfen, da die Wolle infolge ihrer besonderen 
Struktur bei warmer Nafibehandlung filzt. Durch eine 
geniigende Mitverwenduug von Acetatzellwolle wird diese 
Filzwirkung der Wolle weitgehend verhindert. Die mit Acetat- 
zellwolle hergestellten Handstrickgarne sind daher rorteil- 
hafter im Verbrauch als solche aus reiner Wolle. 

Wenn sich in diesem Falle die Verhinderung des Filzens als 
ein Vorteil der Acetatzellwolle zeigt, so ist die Formbestiindigkeit 
und die geringe Netzfahigkeit der Acetatzellwolle bei Waren, 
die gewalkt werden sollen, sehr storend. Das Walken der Wolle 
beruht nach den Feststellungen von BrauckvmjwG) auf zwei 
Ursachen, u. zw. auf der durch die Schuppenstiuktur bedingten 
bevorzugten Bewegungsrichtung des Wollhaares und auf der 
sehr giinstigen Quellfiihigkeit der Wolle. Ilurch Erhohung 
dieser Quellfahigkeit, wie . dies Brnzrckmeyer 11. Rouelte7) durch 
Beizen der Wolle, z. B. mit Wasserstoffsuperoxyd, erreiclit 
Iiahen, konnte eine Erhohung der Filz- und Walkfahigkeit 
erzielt werden. Wem auch bei den anderen Zellwollen von 
einer Walkfahigkeit als solcher nicht gesprochen werden kann, 
so erschweren sie infolge ilirer Mitquellung die Verfilzung der 
Wolle nicht in dem Ma& wie die Acetatzellwolle; schwere 
Tuche init einer Zumischung von mehr als Acetatzellwolle 
konneii z. B. kaum mehr gewalkt werden. Infolge der Quell- 
fahigkeit von Acetatzellwolle in organischen Losungsmitteln 
gelingt es nun, diesen Fehler einigermaoen abzustellen, und 
in der Tat zeigten Walkversuche anschweren Tuchen nach einein 
Zusatz von 10% Alkohol brauchbare Ergebnisse. 

:4hnliche Feststellungen lassen sich bei Kreppgeweben 
inacheri. Die starke Quellung der Viscosekunstseide mit 
Wasser hzw. Seifenlosungen in Zusammenwirliung mit erhchter 
Dreliung, wie erst kiirzlich Ruths) ausfiihrlich dargestellt hat, 
ist die Ursache fiir das Kreppeii. Bei der gleirlien Behandlung 
schrunipft und kreppt die- Acetatseide nicht. Es ist nun ge- 
langen, die Acetatseide zum Schrwnpfen und Kleppen zii 
hringen durch Behandlung mit konz. Losungen staik quellender 
Salze, wie z. B. Perchl~rate~).  Diese Salze haben ihrerseits 
kauni eine Einwirkung auf die Viscose, so daW bei gleichzeitiger 
Verwendung von Acetat und Viscose recht interessante 
Schrumpfeffekte erzielt werden koxiiien. 

Die geringe Quellfahigkeit und Feuchtigkeitsaufnahme der 
Acetatfaser begiinstigt weiterhin ihre elektrostatische Auf- 
ladung, die sich in der Verarbeitung z. B. beim Verspinnen und 
Scharen sehr unangenehm bemerkbar macht. Ausfikliche 
Untersuchungen uber diese Frage hat kiirzlich Axhausedo) 
angestellt, indem er die spezifischen Leitwerte bestimmte. 
ITnter spezifischem 1,eitwert ist dabei die Lange eines be- 
stinlinten Vaserhandes, das einen hestimmten elektrischen 
Widerstand hat, verstanden. So hat z. B. die unpraparierte 
Acetatfaser einen Leitwert von 0,0016--0,068, wahrend fur 
die gute Verarbeitung, z. B. auf dem Kamnigarnsortinient, 
ein Mindestleitwert von 1 erforderlich ist. Dieser Wert wird 
durch Auftrag von Praparationen, die die elektrostatische Auf- 
ladung verhindern, erreicht. 

Chemische Widerstandsfahigkeit. 
Die chanische Widerstandsfahigkeit der Acetatf aser, VOI 

allen Dingen gegeu Mineralsauren, hat ihre Hauptbedeutung 
gefunden bei der Verarbeitung von Zellwolle in der Streichgarn- 
industrie. Bekanntlicli niuB eine grol3e Reihe von Streichgarn- 
tuchen carbonisiert werden, d. h. die vegetabilen Bestandteile. 

A ? r g ~ w a u d t e  Chcmie 
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Z u c h r i c h ;  P r o b l e r i i e  d e r  A c e t a t s e i d e  und Ace ta t ze l lwo l l e  

wie z. B. Kletten, die sich nicht restlos aus der Wolle entfernen 
lassen, oder auch Baumwollbestandteile aus der mitverwendeten 
ReiBwolle miissen aus der Wolle durch den sog. Carbonisations- 
prozeJ3 entfernt werden. Dieser besteht darin, daJ3 die Tuche 
in eine etwa 3lo/,$ge Schwefelsaurelosung getaucht und 
anschliel3end bei etwa looo gebrannt werden. Durch diese 
Behandlung werden die pflanzlichen Bestandteile briichig und 
lassen sich leicht entfernen. Es wurde nun festgestellt - und 
es sei hier an die Arbeiten von Klingsohrll) erinnert -, daB 
die Acetatzellwolle bei Carbonisation mit Schwefelsaure wohl 
ebenfalls stark angegriffen wird, sich aber nicht vollkommen ent- 
fernen l a t .  Bei Wahl von Salzsaure oder Aluminiumchlorid 
in etwa gleicher Konzentration bleibt jedoch die Acetat- 
zellwolle vollkommen erhalten. Gerade die Carbonisation mit 
AICI, wird infolge ihrer sehr geringen Wollschadigung immer 
ruehr angewandt . 

So erwiinscht in den oben erwahnten Waren die Carboni- 
sationsbestandigkeit der Acetatzellwolle ist, so unliebsam 
macht sich diese Eigenschaft in der ReiSwollfabrikation 
bemerkbar. Hier sollen in der Regel alle nicht tierischen 
Fasern durch Carbonisation entfernt werden. Die Carbonisation 
wird meistens mit Salzsauregas, weniger mit Schwefelsaure, 
tlurchgefiihrt. Wie oben erwahnt, gelingt die Entfernung der 
Acetatzellwolle d t  Schwefelsaure nur sehr unvollkommen. 
Nahezu intakt bleibt die Faser bei Anwendung von Salzsauregas, 
so daW beim anschlieaenden F%rben der ReiDwolle die erhalten 
gebliebenen Acetatfasern nicht mitfarben und dadurch einen 
fehlerhaften Warenausfall hervorrufen. Die Bemiihungen 
gingen deshalb dahin, diese storenden Acetatfasern so zu ver- 
Sndern, daa sie bei der Carbonisation herausfallen. Dies erreicht 
inan durch eine gelinde alkalische . Vorbehandlung. die nur 
eine ganz schwache Verseifung der Acetatzellwolle bewirkt. 
Die Wolle wird hierbei, vor allen Dingen wenn man in Gegen- 
wart eines Wollschutzmittels arbeitet, nicht s taker  geschadigt, 
als dies bei sonst ublichen Ausriistungsvorgangen der Wolle 
auch der Fall ist. Es sei auf die diesbeziiglichen Arbeiten von 
J .  W. Grop, E .  v. Roll u. J. Schreiberla) verwiesen. 

Infdge des andersartigen chemischen Aufbaues der Acetat- 
faser gegeniiber den Cellulosekunstfasern ist es aber auch mog- 
lich, die Acetatfaser zu zerstoren, ohne daB die Cellulosefasern 
angegriffen werden. Ein solches Verfahren wird in grol3em 
MaBe bei der Herstellung von Kreppgeweben, die in der Kette 
Acetatseide und im SchuB Viscosekrepp enthalten, und bei 
denen Spitzenmuster erzielt werden sollen, angewandt. Es 
besteht darin, die Acetatkunstseide mit organischen Super- 
oxyden auszuiitzen. u. zw. wird hauptsiichlich Benzoylsuperoxyd 
zusammen mit Quellungsmitteln, wie Benzyl- oder Athyl- 
acetat, angewendet. Beim Erhitzen der auf diese Weise be- 
druckten Gewebe zersetzt sich das Benzoylsuperoxyd unter 
Zerstorung der Acetatfaser an den bedruckten Stellen. Die 
iibrigen noch im Gewebe enthaltenen Fasern pflanzlicher oder 
tierischer Herkunft werden nicht angegriffenlS). m c h e  
Spitzeneffekte konnen auch durch Wegcarbonisieren der 
Viscosekunstseide bei Erhaltung der Acetatfaser erzielt werden. 
In diesem Falle wird mit einer aluminiumchloridhaltigen Paste 
bedruckt. Dieses Verfahren kommt aber, da die gekreppte 
Viscose zerstort wird, nicht fur Kreppgewebe, die modisch 
vorherrschend sind, in Frage; es wird jedoch fiir Dekorations- 
und Vorhangstoffe rnit Erfolg angewandt. 

Plastizitat . 
Bekanntlich wird Acetylcellulose bei hoheren Tempe- 

raturen plastisch, wodurch ein Verkleben der Faser und Hart- 
werden der Gewebe eintreten kann: bei -2200 beginnt sie 
zu schmelzen. Acetatkunstsdden- und Zellwollestoffe miissen 
daher mit einer gewissen Sorgfalt gebugelt werden. Auch die 
ubrigen Textilien sind nicht absolut biigelbestandig. Wolle 
und Seide gilben bei etwa 2000, und auch die Cellulosefaserii 
werden bei ~ e r h i t z u n g  briichig, deshalb wird auch bei ihnen 
empfohlen, bei mittleren Temperaturen zu biigeln. Da sich 
jedoch bei der Acetatfaser Schmelzfehler nicht wieder gut- 
machen lassen, ist eine Erhohung ihrer Temperaturbesthdig- 
keit erwiinscht. Fiir besondere Zwecke laSt sich diese durch 
eine oberflachliche Verseifung der Acetatfaser mit Natron- 
1 2 )  MeUlaud Textiiber. 19, 569 [1938]. 
17 J .  W. ctrop, E .  u. Roll, J .  Schreibm, ebenda e0, 357 [19391. 
la) D. R. P. 632067. 

lauge oder Trinatriumphosphat auf einen Essigstiuregehalt 
von - 40% erreichen. Durch diese Verseifung wird die Ober- 
flache der Acetatfaser in nichtthermoplastische Cellulose ver- 
wandelt. 

Ein anderes, chemisch interesanteres Verfahren ZUT Er- 
hohung der Temperaturbestandigkigkeit ist das folgende: 

Da die Acetatfaser aus Diacetylcellulose besteht, also 
noch eine freie Hydroxylgruppe besitzt, la& sie sich mit 
Sauren noch weiter verestern. LUt man nun Shurechloride 
zweibasischer Siiuren auf die Acetatfaser einwirken, so erfolgt 
diese Veresterung so, da5 zwei Hydroxylgruppen, die ver- 
schiedenen Celluloseacetatmolektilen angehoren, mit &em 
Dicarbonsauremolekiil reagieren unter Bildung einer Ester- 
briicke. Da diese Briickenbildung mehrmals in der Faser er- 
folgt, so wird zum SchluB die ganze Faser stark vernetzt, und 
dadurch geht sowohl die Thermoplastizitgt als auch die Ws- 
lichkeit vollig verloren14). Das diesem Verfahren zugrunde 
liegende Prinzip der Vernetzung von Fadenmolekiilen zu 
einem dreidimensionalen Riesenmolekiil ist nach den Arbeiten 
SlaudingeriP) haufig anzutref fen und bietet sicher noch vide 
Moglichkeiten tecbnischer Verwendung, wenn es auch in 
diesem Fall noch nicht wirtschaftlich ausgenutzt wird. 

Ein weiterer Vorteil der Plastizitat der Acetylcellulme 
besteht in der Herstellung waschechter Prageeffekte auf 
acetathaltigen Geweben, die mit keiner anderen Faser in dieser 
Echtheit hergestellt werden konnen. 

Zur Krauselung der Acetatzellwolle wird ihre Plastizitat 
ebenfalls mit Erfolg benutzt. Einer der Hauptnachteile der 
in der Wollindustrie verwandten Zellwollen ist bekmtlich, 
daB sie keine geniigende Krauselung aufweisen. Es ist nun 
zwar versucht worden, eine solche Krauselung der Faser durch 
Anderung der Oberfl&chenstruktur der Zellwolle zu erreichen. 
Infolge der Plastizitat der Acetatfaser laBt sich jedoch a d e r -  
dem bei ihr durch nachtragliche Warmbehandlung eine sehr 
stabile Kriiuselung herstellen. aer die Krauselbestlindigkeit 
liegen Untersuchungen von Lohmann-BraudB) sowie von 
Henning") vor, aus denen folgende Zahlen angegeben werden: 

Anfangskrauselung von Acetatzellwolle lS%, von Viscose- 
und Kupferzellwolle - 10%. 
Endkrauselung von AcetatzelMolle - 7 %# von Viscose- 
und Kupferzellwolle - 3 %. 
Diese Wandlungsf ghigkeit und Anpassungsmoglichkeit 

der Acetatf aser haben ihr ein bedeutendes Anwendungsgebiet 
gesichert. Dariiber hinaus ist es natiirlich notwendig, Ver- 
besserungen und Vervollkommnungen ihrer Eigenschaften an- 
zustreben, um ihr Eingang in neue Textilgebiete zu verschaffen. 

Lichtechtheit . 
Bekanntlich ist die Lichtechtheit der meisten Kunstfasern 

nicht hervorragend. Am wenigsten wird die Acetatkunst- 
seide, wie verschiedentlich festgestellt wurde, durch Sonnen- 
licht geschadigt. Spinnmattierte Kunstseide dagegen, u. zw. 
auch Acetatkunstseide, wird im Sonnenlicht wesentlich 
schneller zerstort als gl&nzende Kunstseide. Als Mattierungs- 
mittel wird wegen seiner chemischen Unangreifbarkeit, seiner 
hohen Deckkraft und seines reinen WeUtons mit Vorliebe 
Titandioxyd verwendet. 

Titandioxyd katalysiert photochemische Reaktionen; da- 
durch tritt im Sonnenlicht eine starke Schgdigung der Faser 
ein. Ebenso werden auch vide auf der spinmattierten Faser 
ausgeftirbte Farbstoffe durch die katalytische Wirkung des 
Titandioxyds schnell ausgebleicht. B ist nun gelungen, die 
katalytische Wirkung des Titandioxyds dadurch vollig aus- 
zuschalten, daI3 man sehr geringe Mengen Schwermetall- 
verbindungen anwendet, die entweder als Impriignierung des 
Titandioxyds (Verfahren ICI u. Dreyfusla)) oder noch ein- 
facher als Zusatz zum Spinnkollodium (Rhodiasetd@)) benutzt 
werden. Die katalytische Wirkung des Titandioxyds wird 
vermutlich dadurch ausgeschaltet, dal3 seine Oberflache bzw. 
deren aktive Stellen durch die Schwermetalle blockiert werden. 
9 Frsne.Pat. 824331, Brit.Pat. 481927. 
15) a. 8furadinp u. a. H e m ,  Ber. dtach. chem. Gkrs. 67, 1lM [19341; B. S W w ,  

1') H. Lohmann U. P. Bmun, MeIliand Tsxtilber. 18, 280 [19m. 
1') B.J .  Homing, ebenda 19, 229 [19'Bl. 
19 D.R. P. 621848; Brit.Pat. 455642, 448262; Frauz.Pat. 828238. 
'7 Fnanz.Pat. 830457. 

ebenda 88, 1682 119351. 
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Z a c h r i c l r :  P r o b l e m e  d e r  A c e t a t s e i d e  u n d  A c e t a t z e l l z v o l l e  

Fiirben und Drucken. 
W&hrend sich die Farbevorgiinge bei natiirlicher und 

regenerierter Cellulose als Adsorptionsvorghge erklaren 
lassen. mu13 man auf Grund der Arbeiten von R. Claveleo) 
und K .  H .  MeyeVal) annehmen, daJ3 das Wesen der Acetat- 
kunstseidenfarbung auf einem Liisen der gefikbten Verbin- 
dungen in der festen Acetylcellulose beruht, das streng nach 
dem Henryschen Verteilungsgesetz erfolgt. Weitere um- 
fassende Arbeiten von Clavel u. Stalzip*) haben gezeigt, 
da5 als Farbstoffe fiir Acetatkunstsdde in der Hauptsache 
Nitroamidoverbindungen, Amidoazoverbindungen und Amino- 
anthrachinone in Frage kommen. Diese Stoffe sind wasser- 
unloslich und werden infolgedessen in wuriger Emulsion 
angewendet . 

Leider sind diese speziellen Acetatfarbstoffe, die k e r -  
hin eine recht grol3e Echtheit haben, fiir spezielle Echtheits- 
zwecke ungeniigend und aul3erdem ziemlich teuer. Aus diesen 
Griinden ergibt sich immer wieder das Problem, nach neuen 
Farbemethoden fiir die Acetatfaser zu suchen. 

Eine solche Methode bedient sich der Fahigkeit der Acetat- 
faser, mit organischen Losungsmitteln bzw. mit Gemischen 
organischer Lijsungsmittel in den Quellungszustand iiber- 
zugehen. 

Spezielle Farbstoffe, wie Aminoanthrachinone oder Azo- 
farbstoffeas), werden in Losungsmittelgemischen, die zugleich 
gute Quellmittel fur Acetatfasern sind, gelost. Das Farben 
erfolgt durch einfaches Tauchen des Fasennaterials in dieses 
Bad. Die Lijsungsmittel konnen anschliel3end durch Ver- 
dampfen entfernt werden. Da das Farben hierbei in ganz 
kurzer Zeit erfolgen kann, eignet sich das Verfahren besonders 
fiir den kontinuierlichen Betrieb, vor allem ergibt es echtere 
Ausfirbungen als im wurigen Bad. 

Auch die waschechten Entwicklungsacetatfarben sind f i i r  
tuanche Zwecke nicht geniigend echt. Wo z. B. eine noch 
bessere Wasch- und sogar Kochgelegenheit gefordert wird, 
konnen bis zu mittelstarken Nuancen leicht verkiipbare Kiipen- 
farbstoffe, wie die Helindone und eine Reihe von Indanthrenen 
verwendet werden. Auch hier sind allerdings die Lichtechtheiten 
nicht hervorragend. Es mag noch erwahnt werden, da13 eine 
Reihe dieser leicht verkiipbaren Farbstoffe auch unter D h p f -  
bedingungen ohne jeden alkalischen ZuSatz auf Acetatseide 
zieht und daher zu Buntatzen angewandt werden kann. 

Sehr ausgiebige Farbungen mit ausgezeichneter Wasch- 
und Walkechthdt bei meistens gut brauchbarer Lichtechtheit 
komen mit einer Reihe von Naphtholen erhalten werden. Nach 
dem von H .  RiihZing24) beschriebenen Verfahren l&Bt sich die 
Farbung sehr einfach und in verhaltnismiillig kurwZeit durch- 
fiihren. Interessant ist weiter, daS man auf Acetatkunstseide 
sowohl ein sehr brauchbares Blauholzschwarz auf Chrombeize 
als auch ein sehr tiefes, koch- und lichtechtes Anilinschwarz 
erzielen kann. 

Das Drucken der Acetatseide hat lange Jahre hindurch 
groSte Schwierigkeiten bereitet, da keine weil3 atzbaren Acetat- 
farbstoffe zur Verfiigung standen. Man war daher darauf an- 
gewiesen, die Acetatffser im Gewebe oder Gewirke oberflachlich 
leicht zu verseifen. Uberraschenderweise zeigt sich bei dieser 
Verseifung, da9 die Warenqualitat ni'cht abnimmt, sondern sich 
eher verbessert. Neuerdings ist es jedoch verschiedenen Farb- 
stoffabriken gelungen, ein gutes Sortiment wei9 ltzbarer Acetat- 
farbstoffe herauszubringen, die die bisherigen Schwierigkeiten 
einer einwandfreien WeiLlhtze, wenigstens im Filmdruck, weit- 
gehend beheben. 

Einen weiteren Fortschritt in der Entwicklung des Acetat- 
druckes bedeuten die kiirzlich herausgekommenen Astrazon- 
farben. Diese Farbstoffe, die von auI3erordentlicher Leuchtkraft 
sind, zeichnen sich durch sehr gute Wasser-, Wasch- und gute 
Lichtechtheit aus und diirften im Direktdruck fur eine neue 
modische Dessingebung von Bedeutung werden. 

Auch auf dem Gebiet der eigentlichen Acetatfarbstoffe 
sind durch Verfeinerung der Farbstoffemulsion, durch Auswahl 
geeigneter Emulgatoren und durch eine bessere Ausniitzung 
der Acetatfarbstoffe Fortschritte erreicht worden. 
") R. ClmcZ n. Th.S&t&wz, Rev. &n. des Mati- colorantes, Teinture, Impreas. Bltlu- 

chimer& Appdta I, 145, 167 119231. 
JI. a. dpqer. Xelliand Textilber. 6, 737 119251. 

**) R. Cicrvei n. Th. Siunk, Rev. g h  des M a t I h s  colorantes, Teinture, Impress. Blm- 
chiment App~Qta E8, 04, 158,222 [19231. 

'I) Brit. Pat. 282036, 314208, 460575; D. R.P. 1931%; D. R. P. 638303; Franz. Pat, 
rn836. 

u) a. Rdhling, MelIiand Textilber. 80, 63 119391. 

Die Besonderheit der Acetatfiirbung wie des Acetatdruckes 
la9t in Mischgeweben auf einfache Weise vielseitige Farbeffekte 
zu. In Mischgeweben mit Wolle gelingt es allerdings nicht immer, 
Effektfcirbungen in beliebiger Weise auszufiihren, da die Acetat- 
farbstoffe Wolle anschmutzen und dadurch nicht nur der Farb- 
ton auf der Wolle beeinfldt, sondern auch die Echtheit der 
Farbung, insbes. die Reibechtheit beeintrachtigt wird. Besonders 
storend macht sich dies bei der Fsrbung von Wolle-Acetstzell- 
woll-Mischgarnen bemerkbar. Man muB, um brauchbare Far- 
bungen zu erhalten, eine Reihe von Vorschriften, wie neutrales 
Farben, Nachseifen und Auswahl besonderer Farbstoffe, 
beachten. 

In diesem Zusammenhang ist auch die Animalisierung 
zu erwlhnen, die bezweckt, die Zellwollen mit Wollfarbstoffen 
anfiirbbar zu machen, wodurch der FarbeprozeD der Zellwolle- 
Wolle-Gemische wesentlich vereinfacht wird. Wahrend fur die 
Viscosezellwolle dieses Problem seiner praktischen G s u g  
schon weitgehend nahegeriickt ist, wobei an Vistralan, hti lana,  
Fibramine usw. zu erinnern ist, sind animalisierte Acetatzell- 
wollen bis jetzt noch nicht auf dem Markt erschienen. Es ist 
n W c h  wegen der geringen Quellung der Acetatfaser in Wasser 
hier sehr viel schwieriger, geeignete stickstoffhaltige Substanzen 
ausfindig zu machen, die die Anf&bung mit Wollfarbstoffen 
bewirken. Ein Animalisierungszusatz mu9 hier nicht nur basische 
Eigenschaften haben, um die sauren Wollfarbstoffe binden zu 
konnen sondern auch die Quellung der Faser begiinstigen, llfn 
das Eindringen der Farbstoffe in die Faser zu ermoglichen bzw. 
zu erleichtern. Es ist nun wohl gelungen, derartige Substanzen 
zu finden, wobei es sich hauptsachlich um hochmolekulare, 
organische Basen handelt, doch ist die Affhitat einer so &a- 
lisierten Acetatfaser zu den verschiedenen Wollfarbstoffen je 
nach der Konstitution (Zahl der Sulfogruppen, Aminogruppen 
usw.) ganz verschieden, so da13 eine solche Faser sich in ander& 
Nuancen anfarbt als Wolle. Es ergibt sich also, da.0 das Problem 
der Animalisierung bei der Acetatfaser noch nicht als gelost 
betrachtet werden kann. I m  iibrigen ist es auch ungewil3, ob 
gerade. bei der Acetatfaser die Notwendigkeit der Schaffung 
einer animalisierten Faser besteht. Die Acetatzellwolle wird 
ntimlich in einer groSen Reihe von aulkrordentlich echten 
Spinnfarben auf den Markt gebracht, da durch den Zusatz 
anorganischer oder organischer Pigmente oder acetonliislicher 
Farbstoffe zur Spindosung die Moglichkeit besteht, eine groIje 
-4nzahl von Farbvariationen zu schaffen. 

In dieser kurzen Ubersicht ist iiber die eigentlichen Acetat- 
farbungen hinaus eine Reihe von Spezialverfahren angedeutet 
worden, die erkennen lassen, daB die Entwicklungsmoglich- 
keit der Acetatfarberei und Druckerei durchaus nicht auf die 
speziellen Acetatf arbstoffe beschrW ist. € 3 ~  ist sehr wiinschens- 
wert, dal3 in dieser Richtung, insbes. in der Erweiterung der 
Echtheitsskala sowie in der Vereinfachung und Verbilligung 
der Verfahren, weitere Fortschritte erzielt werden. 

Verbesserung der textilen Eigenschaften. 
Der steigende Anteil der Kunstseide und Zellwolle an1 

Gesamtfaserverbrauch stellt die Kunstfaserindustrie vor die 
Aufgabe, die textilen Eigenschaften der Faser zu verbessern. 
worunter neben einer Verbesserung der Festigkeit die Verbesse- 
rung der Verbrauchseigenschaften iiberhaupt zu verstehen ist . 
Nun kommt zwar die Acetatseide und Acetatzellwolle infolge 
ihrer Eigenschaften hauptsachlich f i i r  modische Zwecke in 
Frage. Aber auch auf diesem Gebiet erscheint eine Verbesserung 
der Verbrauchseigenscha€ten erwiinscht. Dies ist bei der Acetat- 
seide infolge ihrer Quellfmgkeit und ihrer Plastizitiit moglich, 
jedenf alls zeigen die bisherigen Versuche vor allem beziiglich 
der Festigkeitserhohung gute Ergebnisse. 

Wird ein gequollener Faden gedehnt, so folgen die durch die 
Quellung gelockerten Molekiile den dabei auftretenden Scher- 
kraften und legen sich parallel zur Faserrichtung. Hierdurch 
wird die Festigkeit wesentlich erhoht, cla die parallel in Faser- 
richtung gebrachten Makromolekiile mit gro9eren Beriihrungs- 
flachen aneinander haften und schwerer voneinander zu ent- 
fernen sind. Dies konnte durch Rontgendiagramme und optische 
Untersuchungen ( Stromungsdoppelbrechung) bewiesen werden . 
Eine genaue Untersuchung ergab nun, da13 die Festigkeit der 
gestreckten Faser zun&chst proportional der Verstreckung 
zunimmt, wahrend die Dehnung stark f a t .  Bei sehr starker 
Verstreckung findet d a m  nur noch eine geringe Zunahme der 
Festigkeit statt, die sich einem endlichen Wert niihert. Einen 
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wesentlichen EinfluB hat dabei aber noch der Polymerisations- 
grad des Celluloseacetatmolekuls. Je groBer dieser ist, uni so 
stiirker w t  die Festigkeit beiru Verstrecken zu und uni so 
hohere Werte werden erreicht. Die dabei erreichbare Maximal- 
festigkeit ist schwer zu ermittehi. Als hochste Festigkeit konnte 
etwa 5-5,5 g/den. erhalten werden, doch lassen sich mit lioher 
molekularein Acetat sicher noch hohere Werte erzielen. Diese 
Festigkeiteti wurden iiiit eiiieni Acetat vorn Polynierisations- 
grad -260 erlialten, sie liegeii also weseritlich iiber der der 
Baumwolle (- 3 g/den.), (lie eiiien fast lOinal hiilieren Poly- 
merisationsgrad besitzt. Man erkennt hieraus die grofle Bedeii- 
tung, die die Aiiorclnung der Molekiile uiid ciie Molekiilgrolie 
selbst in der Faser fiir ihre inechanischen Eigenschaften haben. 
Auf die diesbeziiglichen Arbeiten voii S t n u d i n g e ~ ~ ~ )  sei hiri- 
gewiesen. 

Der Zunahme der Festigkeit entspricht eine Abnahine der 
Dehnung. Die Untersuchung der Kraft-Dehnungs-Kurve zeigt, 
daf3 diese Abnahme hauptsachlich auf Kosten des plastischen 
AnteiIs erfolgt, so da13 textiltechnische NachteiIe nicht entstehen 
sollten. Bin Mange1 der gestreckten Faser ist ihre geringere 
Knickbruchfestigkeit, die aber vor alleni bei einem hohen 
Polymerisationsgrad des Acetats und infolge der grol3en Peinheit 
der Faser durch die Verfeinerung des Einzeltiters beim Ver- 
strecken und infolge der stark erhohten Festigkeit weuiger in 
Erscheinung tritt. Uber cliese Zusanimenh Wnge wird rielerorts 
noeh eingehend gearbeitet. 

Die Herstellung der Streckseide erfolgt entweder durcli 
nachtragliche Streckung des zunachst iiach d e n  iiblichen 
Trockenspinnverfahren erhaltenen Gatties in bestimniteii 
Quellungshatlerii oder tlirekt durch NalJrerspinnen der Cellu- 
loseacetatlosung in Spezialbadern unter starker Verstreckung 
des sicli bildeiideii Padens in1 I>allbadZ6). Die hierbei erlialteneri 
Garne stelleii eiii ganz neuartiges Textilinaterial dar, desseii 
Moglichkeiten sicli zurzeit noch nicht his ins einzelne vorhersagen 
lassen. 

Eine weitere teclinisch sehr wiclitige Eigensrhaft der 
Acetatseide ist ihre hohe elektrische Isolierfahigkeit. Sie iiber- 
trifft darin fast samtliche organischen Faserrnaterialien und 
ist daher als Xahelumspinnung 11. tlgl. ganz besontlers gut 
geeignet . 
*I) Arbeiteii vnii f i .  Slniuli iyrr,  $lit> . r i in~ i~u i tP i i ln rsr i i~ I r :  ~ e n , l l p i i l l i ~ . l i i i i i ~  , , l i k r  dip Ztt- 

saliiineiili:irljir swisdrni di,r Kriiirtitiitinii ilrr I :1~11ii1~~si~ iiii~l i l l iri i  i , l ,s~iki,l i~,. l , i ,ri  Xipwl- 
sdaftwi", LIerIUL 1 1 1 W  

''1 D. It.1'. M i 5 I i 0 ,  T,:%RO:i, l i174 iS;  Ost. I h t .  l:p;:4Oii; HriL. Pnt. 277l is!~ 

Die in der letzten Zeit auf den1 Markt erscliieneiieii Pasern 
aus Triacetylcellulose nit einem Acetylgehalt vo~i  - 61 
verhalten sich in dieser Beziehung noch giinstiger als die Cibliche 
aus Cellulosediacetat bestehende Acetatseide. Da sie auch euie 
liohere Temperaturbestnndigkeit haben, konnen sie selbst in 
solchen Fallen verwendet werden, bei denen liohere Spannungeii 
und hohere Teinperaturen auftreten und bei derieu iuan sonst 
auf mineralische Isolierstoffe angewiesen ist 2'). Der Isolations- 
witlerstand einer Triacetatunispintiung ist iiorinalerweise etwa 
Z1/,nial so hoch wie cler einer ITmspintiung aus  Naturseide. Bei 
erhiihter 1,uftfeuchtigkeit steigt dieser ITiiterschietl bis nahezn 
auf das %wolffache2"), 

Als wichtiger Fortscliritt auf Clem Gebiet der Acetylcellulose 
ist noch erwahnenswert, dali es gerade in letzter Zeit gelungexi 
ist, die fiir die Herstellung der Acetylcellulose erforderlichen 
Linters durch hochveredelten Zellstoff niit einem Alpha- 
cellulosegehalt von 98% zu ersetzen. Diese Umstellung, die in 
Zusanimenarbeit mit den Zellstoffherstellern durchgefiihrt 
wurde, war dadurch besonders schwierig, daf3 aus den norinaleii 
Analysendaten des Zellstoffes, wie Kupferzahl, Viscositiit, 
a-Cellulose usw., nicht entnomnienwerden kann, ob er fiir die 
Acetylierung geeignet ist. Es mu0 daher zur Priifung jede Partie 
einer Kleinacetylierung uiiterzogen werden. Uiese ITnsicherheit 
stellt die iicetatfaserindustrie \-or eine scliu-ierige Aiifgabe. 

Zusammenfassung. 
Die vorstehenden husfiihrungen geben kein vollstandiges 

Bild von der vielseitigen Verwendungsnioglichkeit der Acetat- 
faser, sie zeigen aber die grol3e Waiidlungsftihigkeit rles him 
vorliegenden Materials, seine besonderen, durch die clieiiiisrhr 
Natur bedingten Eigenscliafteii, die es zii einein sehr wertvolleii 
Textiliiiaterial niachen und dein noch weite Moglichkeiten 
offenstehen. Die Konipliziertheit des nioderne~i Leheiis untl 
seine zahlreichen und verschiedenartigen Bediirfnisse stellen 
auch an unsere Textilmaterialien die niannigfaltigsten Anspriichc, 
nnd es ist unmoglich, von ein und demselben Erzeugnis alles 
zii verlangen. Es hat daher auch in der Textilindustrie eine 
genaue Auswahl der Spiunstoffe nach den1 \'erfferidungszwerk 
stattgefuiiden und mu13 noch weiterhin stattfinden. Die Acetat- 
faser wird in cliesem .Prozel3 der Spezialisierung tler Rohstoffe 
infolge ihrer einzigartigen Eigenschaften auch weiterhin eine 
grolJe Rolle spielen. /.'iiiorq. 1.1. A i i d i ~ ~ l  19.39 I A .  65.1 

Kaiser Wilhelm-Institut fiir physikalische Chemie 
und Elektrochemie, Berlin-Dahlem. 
Colloquium am 19. Marz 1940. 

Dr. habil. R.  Tschesche, K.-W.-Iiistitiit fur Iliochemie, 
Berlin-Dalilein: ( j h r i ,  H 1 / ~ o ~ ~ h ~ x e i i - H o l n t r ) 1 l a ,  wit brsoiirlerer Brriick- 
s i c h i i p i ~ y  des Prolnctitis. (In %iisn~iiiiicnarl~eit init 1)r. X. J i i n l i -  
m a n n ,  Schering A . - G . ,  Berlin.) 

Nach eiuein Uherblick iiber den derzeitigen Stand der Hylin- 
physenhormoii-I"orschung wurde uber die Gewinnung eines Prolactiii- 
praparates aus Schweinehypophysen herichtet, das  sicli in1 Elektro- 
phoreseapparat nach Tiselitu, praktiscli einheitlicli erwies. Von 
Shiptey, Sterii und White1) sowie von t i ,  Lyons und EZml7.~~) ist  
uber ahdiche Ergebnisse mit Praparateu berichtet worden, die 
anscheinend aus Rinder- oder Schafshypophysen staninien. Der 
erhalteue EiweiBstoff ist keiu Glykoproteid, er gibt keine Molisch- 
Reaktiou. Die A n a l y s e  ergab C 52.01, H 6.96, N 16.42, S 1,40. 
White, C'akhpole u. Long3) fanden C 51.11, H 6,76, N 14,38, S 1,77. 
Die U l t r a v i o l e t t - A b s o r p t i o n  ist  'die eines Proteins mit e i ~ e n ~  
gewissen Gehalt an Tyrosin- oder Tryptophan-Einheiten, auf die 
auch der positive Ausfall der Millon-Reaktion hinweist. (a)D = 
-4.5O. Beim Urnfallen nach den Angaben von White, Catchpole urid 
Long wurden gelegentlich sehr kleine kristalline Gebilde erhalteu, 
die iiu Aussehen bei starker VergroBerung an  die Insulinkristnlle 
von Earrington erinnerten. Cyclische Saulen, von denen White und 
hlitarb. berichten, haben wir bisher uiclit Leobacliten konnen. D:is 
isolierte Prolactin zeigt eine hohe Wirksainkeit ini Taaben-Kropf- 
Test  nach Riddle und ist frei von thyreotroper und gouadotropcr 
Wirksamkeit. (Die physiologischen Versuche wurden von n r .  K.Jtr.nk- 
mann durchgefiihrt.) 
I) J. exp. Nedicin. 89. 7% [lUR!I]. *) Hc.ieiicr 80, ( 2 2  [l!I:i!ij. 
$1 White, Cnrchple 1 1 .  Lwq, ehenllil 86, R:l [1!)37]. 

Fortbildungskursus 
in Kiilte- und Lebensmitteltechnik 
vom 16.-19. Januar 1940 in Berlin. 

Dr.-Ing. 11al)il. R .  HeiB: Xarlsrnhe : " V r e  E h w ~ i / i i i x s P  t b d  

Mii~qlic1kke;teti nrnf i l w i i .  Gebietc? dcs Gefrkrei1.v ' i w r b  Lebenartritfeln'). 
()bwolil die lheorieu der C:efrierverintlerungen auch heutr 

iiocli naliezu unverintlert giiltig sintl, so l in t  sich tlocli auf Grunt1 
drr Ergebiiisse iiii Keichsinstitut fur 1,el)eiisiiiittelfrisclihaltung in 
Karlsruhe gczeigt, daD Schnell- und 1,nngsnnigefrieren keine [Tnter- 
schietle in tler Qualitat cler Lebensinittel erzeugen. Enzyinatisch 
bedingte Veranderungen vor, wahrericl und nach der Lagerung sind 
von vie1 einschneidenderer Bedeutnng als die durch Schnellgefrieren 
erzielte Kristallstruktur. Bei C)bst untl (>emuse herrschen inehr die 
Gefrier- und Auftaueinfliisse vor, bei Fetteii und Fleisch inacheu 
sich inehr die Lager\.erintleruiiKeti beinerkhar. Wenn man heutc 
trotzdeni nuch in Deutschlnnd die Schncllgefrirrvcrfahren vorzieht. 
dann nur deswegen, weil dabei Gefrierrauni gespart wird, weil das 
Arbeiten in Gefrierraunien eingeschrankt wird und weil leichter 
koutinuierlich gearbeitet werden kann. UN die Veranderungen 
durch das Gefrieren analytisch zu erfasseu, hat sich bei Obst und 
Geniiise die titriinetrische Bestimmung der Ascorbinsaure bewiihrt, 
wobei der Ahfall in deu Werteii iu vieleu Fdlen der Geschuiacks- 
versclilechteruug vorauseilte. 

Dipl.-Tng. W. Cursiefen, Au ficiistrlle M7esettniintle des Rriclls- 
institutes fiir Lebensiiiittelfrisclili~lt~in~ in Karlsrulrt-: Cem'rhts- 
y imkte  beiin h'iih.l.en tmrl Gejrieran  on Pi.w/apn 2 ) .  

A n  Hand der Teriiperaturnh1i~Lnfiigl;eit von autolytisclier untl 
Inkterieller Zersetzutig ergibt sic11 tlir Notwrndigkeit einer wirk- 
sameti Kiihlung oder 1x4 18iigert.r 1,ngerung ancli Cefrieren von 
I?ischen., Die rasche Senkung der 'Teniperatur nach tlr:tu Sclilachten 

I) Vgl. Uerzii den hulsiibs ~ o i i  Hci/l, alirae Zlsclir. 49, 17 [1!13C]. 
z) S. a. Liicke, ebeada 49, l6!) [lYAil. 

Angeuoirdlr  C l w a i e  
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